P-Kerne (Schalenkerne)
Allgemeines

1 Allgemeines

S + M Components liefert eine breite Palette von Schalenkerngréf3en, genannt P-Kerne (Pot Cores),
darunter 8 Bauformen gemaf IEC 133 und DIN 41293. Die Kerne werden aus verschiedenen Sl-
FERRIT-Werkstoffen gefertigt und kdnnen dementsprechend vielféltig und bis Uber 100 MHz
eingesetzt werden. Die Schalenkerne sind wegen ihrer magnetisch geschlossenen Formgebung
sehr streufeldarm und lassen sich bequem und prazise auf die mannigfachen Spulenanforderungen
abstimmen.

Selbstverstandlich steht fiir alle Kernversionen sorgféltig angepaftes Zubehor zur Verfugung. Ein
Grofteil des Kernspektrums ist mit eingesetzter Gewindehulse und zugehoriger Abgleichschraube
zum Induktivitatsfeinabgleich lieferbar. Dazu sind Abgleichkurven angegeben. Diese beziehen sich
auf die jeweils empfohlene Kombination Gewindekern-/Kernwerkstoff - A -Wert und sind als Richt-
werte zu verstehen. Hinweise zum Kleben der Kernhélften finden Sie auf Seite 162.

2 Anwendung

Die Kerne eignen sich fir:

e Schwingkreisspulen (Filter) mit groRer Induktivitatskonstanz und hoher Gute (Werkstoffe N48,
M33, K1, K12, U17)

o klirrarme breitbandige Kleinsignaliibertrager in den Werkstoffen T38 und N30 mit hohem A -Wert

e Leistungsanwendungen. Dafiir werden standardmaRig Schalenkerne ohne Mittelloch aus dem
Werkstoff N67 angeboten. Diese Typen zeichnen sich aufgrund des gréReren effektiven magne-
tischen Querschnitts durch einen héheren A -Wert, eine bessere FluBdichtenverteilung und da-
mit eine geringere Verlustleistung aus.

Besonders wird auf folgende Entwicklungen hingewiesen:

e Die Schalenkerne P5,8x3,3 bis P30x19 haben verbreiterte und drahtschonende Seitenschlitze.

e Furdie Kerngrof3en P9x5, P11x7, P14x8 und P18x11 stehen automatengerechte Stiftspulenkor-
per zur Verfligung.

e Fur die Bauform P9x5 ist neben dem normalen Zubehor zusétzlich ein Spulenkdrper fir Ober-
flachenmontage ,SMD* lieferbar.

3 Kennzeichnung

Schalenkerne > [0 5,8 mm sind grundséatzlich mit Werkstoff und A_-Wert, luftspaltlose Kerne mit
Werkstoff und ,0, L. beschriftet. Dabei ist jeweils nur eine Satzhalfte bestempelt. Bei Kernen mit
unsymmetrischem Luftspalt (Gesamtluftspalt in einer Kernhalfte) ist die luftspaltgeschliffene Kern-
hélfte, bei Kernen mit eingeklebter Gewindehdiilse die Halfte ohne Hulse gekennzeichnet.

4 A1-Wert

Fur jede aus Leistungswerkstoffen hergestellte Kernform wird der min. A ;-Wert angegeben. Der
A 1-Wert ist definiert bei einer Fluf3dichte B =320 mT und einer Temperatur von 100 °C (Aushah-
me: Werkstoff N49: B = 200 mT). Die Mef¥frequenz ist kleiner als 20 kHz. Die Flu3dichte wird auf
der Basis einer sinusférmigen Spannung, bezogen auf den minimalen Querschnit A,, bestimmt.

5 Verlustleistung

Fir jede Kernform ist bei Leistungswerkstoffen die maximale Verlustleistung in W/Satz angegeben.
Die FluRdichte ist auf der Basis einer sinusférmigen Spannung, bezogen auf den min. Querschnitt
Anmin. berechnet worden.
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P4,6x4,1
Kern und Zubehor

Abgleichbare Miniatur-Bauform fir Leiterplatten und SMD-Technik

Einzelteile Bauform Seite

Abgleichschraubendreher B63399 305
(nur fir Montage)

hierzu passender Griff B63399 305
Abgleichschraube B65496 305
Kern B65495 302
Spulenkorper B65496 303
Kern mit Innengewinde B65495 302

AnschluBtrager fur Leiterplatten | B65496 304

FPK0017-B

Beispiel fur einen Bausatz
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P46x4,1
Kern

B65495

Kleinstschalenkerne
fur abgleichbare Miniaturspulen

e Einer der beiden Kerne mit Innengewinde

fur Abgleichschraube
e Befestigung auf AnschluB3trager durch Kleben
e Raumbedarf der Spule 5 x 5,1 mm

(ohne Anschluf3fahne)
L pacy
2 gl
Magnetische Formkenngré3en (pro Satz) g ‘i i S
/A =2,6 mmL 7T i f—;
l,  =7,6mm { II | Z
Ae =2,8mm2 - M2
V, =21,3mm3 FPK0029-2
Satzgewicht ca. 0,17 g
mit Luftspalt
Werk- | A -Wert s He Bestellnummer VE
stoff ca.
nH mm -K mit Gewinde Satz
K1 163 % 0,20 33 B65495-K16-Al 500
M33 |40+3% 0,07 83 B65495-K40-J33
N48 |63+5% 0,04 130 B65495-K63-J48
ohne Luftspalt
Werk- | A -Wert He Bestellnummer VE
stoff -B mit Mittelloch
nH -W ohne Mittelloch | Satz
M33 200 + 40/- 30 % 414 B65495-B-Y33 500
N30 800 + 40/- 30 % 1660 B65495-B-Y30
T65 |1800 + 40/-30 % 1850 B65495-W-Y65
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P4,6x4,1
Zubehor B65496

Spulenkérper mit Drehsicherung

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:
F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe schwarz
Bewicklung: siehe Seite 154

Kammern Ay IN Ag-Wert Bestellnummer VE
mm?2 mm uQ Stuick

1 0,8 9,5 400 B65496-B1000-T1 500

Drehsicherung Ax

FPK0030-A
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P4,6x41

Zubehor B65496
AnschluRtréger
Material: Polyetheretherketon GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:

F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe natur
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2's
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Th, MethodelB: 350 °C, 3,5 s
AnschluRtrager Bestellnummer VE

Stick

Mit 4 Loétanschlissen fur Leiterpatten B65496-B2002 500
Mit 4 Létanschlissen fir SMT B65496-B2003 500

Fur Leiterplatten

0,5
f—
0 Nach dem Ldten
— umbiegen
"
T
«©
o
— ~N
= =1
| ><
w -
o

T
5-0,1

Kennzeichnung flr Stift 1
60,8 +0,1
Fan r*/
A\ A
%
o~
Fan Fan
A% A%
2,08 FPK0241-V
Lochgruppe

Ansicht in Montagerichtung

304

Nach dem Léter
umbiegen

Far SMT
0,5
)
e — (o
N} 0,9
< 6,8-0,2

T
5-0,1

Kennzeichnung flr Stift 1
.
-

1,9

7,5

Vorschlag zur Anordnung

der AnschluBflachen

0,4x0,2

]

FPK0242-4
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P4,6x4,1 B63399
B65496
Abgleichschraube
e Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyacetal
Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)
Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)
Abgleichschraube Mindestab- | Bestellnummer VE
Rohrkern gleich-
0 x Lange Werk- | Kennfarbe |Pereich
mm stoff % Stiick
1,25 % 1,2 K1 blau 10 B65496-A3001-X1 1000
Abgleichschraubendreher B63399-A1007 10
Griff B63399-B5 10
Abgleichschraube
i
2 (|
f
Gl
(=)
FPK0033-S
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P4,6x41

Induktivitats-Abgleichkurven

(Nominalwerte)

Rel. Induktivitdtsanderung A L/L in Abhangigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.

0 2 mindestens 1/, bis 1 Umdrehung im Eingriff.

Abgleichschraube B65496-A3001-X1

Kennfarbe blau

26
%

AL/L 59

306

20
18
16
14

FPK0230-F
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P4,6x41

Gitekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern B8 <1 mT

Werkstoff | A_-nH L (uH) Windungen| HF-Litze
K1 16 1,53 9 32 x 0,025 CuLS
3,00 13 15 x 0,040 CuLS
FPK0037-Q
200 K1
0 A =16 nH
150
e o
2NN
300H \
153 pH \
100 \
50
100 5 10! 5 102 MHz
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P7x4
Kern und Zubehor

ll Einzelteile Bauform | Seite
Abgleichschraubendreher B63399 |313
(nur for Montage)
hierzu passender Griff B63399 |313
Abgleichschraube B65512 313
Bugel B65512 | 312
Kern B65511 | 310
Spulenkdrper B65512 311
Kern B65511 310
Anschluf3trager mit
Gewindefiihrung B65812 312

FPK0018-J

Beispiel fur einen Bausatz
fur Leiterplatten
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P7x4

Kern

B65511

Magnetische Formkenngré3en (pro Satz) -4—,\._
S/A = 1,43 mm-1 W JE
b =10mm 5
Ae =7mm?2 ~
Ve =70mm3 &
Satzgewicht ca. 0,59
by
= l of
Jd% 1
e ‘I i
* T T g1 +005
— o ———
LERY
FPK004LO-A
mit Luftspalt
Werk- | A -Wert s He Bestellnummer VE
stoff ca.
nH mm -A mit Mittelloch Satz
Uiz 8+3% 0,80 9,1 B65511-A8-A17 2000
K1 25+3% 0,32 28,5 B65511-A25-A1
M33 63+3% 0,13 72,0 B65511-A63-A33
N48 100+ 3% 0,10 114,0 B65511-A100-A48
ohne Luftspalt
Werk- | A -Wert He Bestellnummer VE
stoff
nH -A mit Mittelloch Satz
N26 1000 + 40/- 30 % 1140 B65511-A-Y26 2000
N30 2000 + 40/- 30 % 2280 B65511-A-Y30

1) Die Abmessungen kénnen bis ca. 10 % groBer sein.

310
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P7x4

Zubehor B65512
Spulenkérper mit Drehsicherung
Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:
F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe schwarz
Bewicklung: siehe Seite 154
Kammern Ay IN Ag-Wert Bestellnummer VE
mm?2 mm uQ Stuick
1 2,2 14,6 240 B65512-C-T1 500
Drehsicherung
m
e
0,35 03
FPK0041-1
311
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P7x4
Zubehor B65512

Bugelhalterung fur Leiterplatten

e bestehend aus AnschluR3trager und Bugel
e mit Schnappverschluf

Spulenkdérper fiir den Aufbau von nichtlinearen Drosselspulen

e mit Gewindefuihrung fir Abgleichschraube
Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:

F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe schwarz
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Priifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2 s
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Priifung Tb, MethodelB: 350 °C, 3,5 s

Bugel
Material: federnd, aus verzinntem Neusilberblech (0,2 mm), mit Erdungsanschlufl

Komplette Halterung (5 Létanschlisse)
Bestellnummer: B65512-C2001, VE = 500 Satz

Gewindefihrung fir
Abgleichschraube

| Erdungspunkt
a M1, % gsp
b f LN
7. /2R @140
@ NG
<
mm* }”
FPK0042-R FPK0043-Z

a) Bigel
b) Anschluf3trager mit 5 Létanschlissen
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P7x4 B63399
Zubehor B65512
Abgleichschraube
e Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV
Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)
Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)
Zentrierstift z. B. aus Messing (Vorschlag entspr. Zeichnung)
KernP 7 x 4 Abgleichschraube Mindest- | Bestellnummer VE
Rohrkern abgleich-
Werk- | A-Wert |0 x Lange |Werk- | Kenn- | Pereich
stoff |[nH mm stoff | farbe % Stiick
u17 8 125x18 |U17 [|weil’ 14 B65512-A3001-X17 2000
K1 25 1,25 x 1,8 U1l7 |weil 12 B65512-A3001-X17
M 33 63 1,25 x1,8 u1l7 |weill 8 B65512-A3001-X17
63 1,25 % 1,8 K1 gelb 15 B65512-A3001-X1
N 48 |100 1,25%x1,8 K1 gelb 12 B65512-A3001-X1
Abgleichschraubendreher B63399-A1007 10
Griff B63399-B5 10
Abgleichschraube Zentrierstift
1 sl
T= i !
o I |
| :
3 T T4 ®
| !
il |
: |
=l zie TN
: e
S
& en 3 |
I T
05 3| l | &
), ' | | | ‘
FPK0044-8 M1,2
i peg——
FPKO0LS-G
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P7x4

Induktivitats-Abgleichkurven  (Nominalwerte)

Rel. Induktivitdtsanderung A L/L in Abhangigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0 2 Schraube voll eingedreht.

Abgleichschraube B65512-A3001-X17 Abgleichschraube B65512-A3001-X1
Kennfarbe weil3 Kennfarbe gelb
2 FPKOOL6-P 22 FPKOO47-X
% “% M33/4,63
A
s ® ain
] 16 1 16
_AU17IA 8 _| N4B/A100_|
14 L 14 L
}QMIALZS /
12 7 ‘ 12
10 // /,—M33/AL63* 10
8 ra 8
) / ‘ //
4 /A
4 4 /
2 'A 2 7
6 2 74
0 1 2 3 4 S 6 7 8 0 1 2 3 4 5 6 7 8
- N —= N
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P7x4

Gitekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern B <2 mT

Werkstoff | A -Wert |L Windungen | Draht; HF-Litze Lagenzahl
u17 8 nH 0,31pH | 6 0,25 CuL 1
014puH | 4 0,30 CuL 1
0,08pH | 3 0,30 CuL 1
K1 25nH |20 pH |28 15 x 0,04 CuLS 4
56 pH |15 12 x 0,04 CuLS 2
33 pH |11 0,3 CuL 2
0,75pH | 5 0,4 CuL 1
FPROV&LE-6
200 U1z
A =8nH
Q
T ——HF-Litze
150 —=——=Volldraht
> -t -, ‘\
521 - Na™ 0,08 uH
L4 4 1031uH-0.14pH
100 4
50 .
10 5 10° 5 108 kHz
—f
FPK0049-E
250 K1
A =25nH
Vo= T 3
N ——=—== Volldral
T 200 \
/'
// \
150 ! # TR,
7T INT N«
PdIR4 N
7 rd \\.
20 iH T [5.6uH )Y
100 7% 0,75 uH
3,3u
50
10° 5 104 5 10° kHz
__>f
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P7x4

Gitekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern B <2 mT

Werkstoff A -Wert L Windungen | Draht; HF-Litze
M 33 63 nH 420 pH 80 0,14 CuL
230 pH 60 3 x0,07 CuLS
90 pH 37 12 x 0,04 CuLS
N 48 100 nH 8,90 pH 300 0,07 CuL
2,17 pH 150 0,10 CuL
0,61 pH 80 0,15 CuL
FPK0050-H
400 M 33
A =63nH
Q —— HFitze
T 300 ——=— Volldraht
A N\
P "N\
A7 \\ \\
200 yd \\ \
-p= 230uH ¥
~{C 90pH
100 =
420 uH
0
102 5 108 5 10* kHz
f
FPK0051-Q
300 N 48
A_ =100 nH
Q =
T /==
it YA
200 ”, \‘ X
X L\ WV
pdi [AX
7 83 mH \‘\ 217mH
100 N
0,61mH
0 3 3
10! 5 10 5 10% kHz
—_— f
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P9x5
Kern und Zubehor

Beispiel fur einen Bausatz
fur Leiterplatten

Ebenfalls lieferbar:

Siemens Matsushita Components

Einzelteile Bauform | Seite
Abgleichschraubendreher B63399 324
(nur fur Montage)
hierzu passender Griff B63399 324
Abgleichschraube B65518 |324
Bugel B65818 | 323
Kern B65817 | 319
Spulenkérper B65522 321
Isolierscheibe 1 B65522 | 321
Kern B65517 319
Anschluf3trager mit
Gewindefuihrung B65518 | 323
SMD-Spulenkdrper B65524 322
317



P9x5
Kern und Zubehor

Einzelteile Bauform | Seite
/
—————— Schalenkern B65517 319
/
O
“ | )\ — 2 Klammern B65518 320
! i
| Isolierscheibe B65522 |321
' #A .
| —'— Stiftspulenkérper B65518 | 320
i —!— Schalenkern B65517 319

—

‘ FPK0197-5

Beispiel fur einen Bausatz
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P9x5
Kern B65517

e Nach IEC 133 und DIN 41 293

Magnetische Formkenngré3en (pro Satz)
mit ohne $
Mittelloch | Mittelloch -
ZI/A 1,25 1,13 mm-1
le 12,2 13,4 mm
Ae 9,8 11,9 mm?2
Anin — 9,3 mm2 = »
A 120 159 mm3 sls A ]
315 N
Satzgewicht ca. got0
m 0,8 1,0 g 93,90,
FPK0206-8
mit Luftspalt
Werk- | A -Wert s He Bestellnummer 2) VE
stoff ca. -D mit Mittelloch
nH mm -T mit Gewindehilse | Satz
Ul7d| 10+ 3% 1,20 10,0 B65517-D10-A17 1000
K12 16+ 3% 0,80 15,9 B65517-+16-A12
K1 25+ 3% 0,45 24,9 B65517-+25-Al
40+ 3% 0,26 39,8 B65517-+40-A1
M33 40+ 3% 0,37 39,8 B65517-T40-A33
63+ 3% 0,20 63,0 B65517-D63-A33
N48 |100+ 3% 0,10 100,0 B65517-+100-A48
160+ 3% 0,06 159,0 B65517-+160-A48
200+ 3% 0,04 200,0 B65517-D200-A48
N26 |250+ 10 % 0,03 249,0 B65517-D250-K26
ohne Luftspalt
Werk- | A -Wert He ALimin | Pv Bestellnummer VE
stoff -D mit Mittelloch
nH nH W/Satz -W ohne Mittelloch | Satz
K1 95 +30/-20 %| 95 B65517-D-R1 1000
N26 | 1300 + 30/— 20 %| 1190 B65517-D-R26
N30 | 2500 + 30/— 20 % | 2490 B65517-D-R30
T38 | 5500 + 40/- 30 % | 4945 B65517-W-Y38

1) Die Abmessungen kdnnen bis ca. 10 % groRer sein.
2) Anstelle + ist der Buchstabe fiir die gewlinschte Ausfiihrung ,D“ oder ,T“ zu setzen.
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P9x5

Zubehor B65518
Spulenkodrper mit Anschluf3stiften
Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:
F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe blau
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2's
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Th, MethodelB: 350 °C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 154
Rundstifte mit Vierkant im Anwickelbereich
Klammer
Material: nichtrostender Federstahl (0,25 mm), mit Erdungsanschluf3
Spulenkorper Bestellnummer VE
Kammern | Ay IN Agr-Wert | Stifte
mm?2 mm pQ Stuick
1 34 19,2 183 8 B65518-J1008-D1 500
Klammer (Bestellnummer je Stuck, 2 Stick erforderlich) B65518-A2010 1000
Spulenkorper Klammer
fa
o
el ]
ofg H A
s < I U
Felliel -
N S
é ~
o
8 *A pas-0
= ¢4,05iE) . Ansicht A FPK0233-5
i =T (nur Oberflansch)
S 1 e
o | i
hel N
s U
g T $0,62 max.
~| 9
o™
< 91+0,1
= |
Erdungspunkte 81,3+0,1
©
S —~
- 3
b g =;  Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung
5,08
10‘1 6 FPK0263-R

1) Auch 2,5 mm zuléssig
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P9x5
Zubehor B65522

Spulenkorper

Norm: nach IEC 133 und DIN 41 294

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:
F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe schwarz

Bewicklung: siehe Seite 154

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkorper

e Zum Toleranzausgleich und zur Isolation
e Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E 2 120 °C), federnd, 0,04 mm dick

Spulenkorper Bestellnummer VE
Kammern AN In Ar-Wert

mm?2 mm uQ Stuick
1 3,6 19,2 183 B65522-B-T1 500
2 3.2 19,2 206 B65522-B-T2
Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65522-A5000 3500

Spulenkorper

FPK0053-7

301‘[——
0,2

37
7.6

-

(=]
-3
Ty
e
&

FPKO0S54-F
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P9x5
Zub;hbr B65524

Spulenkérper fiir SMD-Technik mit Gullwing-Anschlissen

Material: Flussigkristallpolymer GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:

F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe schwarz
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2's
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Th, MethodelB: 350 °C, 3,5 s

zulassige Lottemperatur fiur Drahtwickelverbindung am Spulenkorper: 400 °C, 1 s
Bewicklung: siehe Seite 160

Kammern | Ay IN Ar-Wert | An- Bestellnummer VE
mm2 mm pQ schlusse Stuick
1 34 19,2 194 4 B65524-C1004-T1 1000
3,4 19,2 194 8 B65524-C1008-T1
w8
- o
T A $4,8-0,15 0 $7,45-0,2
vl M =3 -
0 o o s
— — +
S o 0 o .
< NN ° I R
<V ARV =]
M $10,35£0,15 g— 12,2-0,3
° ;
9,35+0,15 =3 Empfehlung fiir das
3,95+0,WL Leiterplattenlayout ~
| [ —n |
—447121 < —% J +- r
© 2 || PN 7
s ~ | ==/ Py = ] ]
— = ) \ o~ ©
1 | =" o prf =3 ;; g
3 e s O JLe 2 RE
N T ===\ \ T2 == L1 g
> A N 2
<| o 4| Y 4 777577 -
‘ 3
10,7-0,2 =) 2,5
-+ f—
16,6702 @ 17,8
,6-0, < |
FPK0234-D

Bei 4-poliger Ausfiihrung entfallen die Anschlisse 2, 3, 6 und 7.
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P9x5
Zubehor

B65518

Bugelhalterung fur Leiterplatten

e bestehend aus AnschluR3trager und Bugel
e mit Schnappverschluf

AnschluRtrager

e mit Gewindefiihrung fur Abgleichschraube (mit Kern Ausfiihrung ,,D“ zu kombinieren)

Material:

Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:

F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe schwarz

Létbarkeit:

nach IEC 68-2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2's

Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Priifung Tb, MethodelB: 350 °C, 3,5 s

Bugel
Material:

federnd, aus verzinntem Neusilberblech (0,25 mm), mit Erdungsanschiuf?

Komplette Halterung (4 Létanschlisse)
Bestellnummer B65518-D2001, VE =500 Satz

Komplette Halterung (6 Létanschlisse)
Bestellnummer B65518-D2002, VE = 500 Satz

4 Lotanschlisse

M14
Gewindefiihrung fur
Abgleichschraube

3,5_0,4~=-8,3max.

oY

P D

ot
<j[:j:\ 1
A4
o
A
4
A

| 1~

FPK0055-N Erdungspunkt

FPK0057-5

1) Auch Bohrung 1, 3 zulassig

a) Biugel

b) Anschlu3tréager mit 4 Létanschlissen
c) Anschluf3trager mit 6 Létanschliissen

Siemens Matsushita Components

6 Lotanschliisse

M1k
Gewinde-
fihrung fir
Abgleich-
schraube

Ffﬂ :
€
m
Ty
-l T2
ol
05 f
o e -
= 2= 125
a > o
]’ N4 A i
ﬂ &
INUEBN}
FPKO0S6 -W Erdungspunkt
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P9x5 B63399
Zubehor B65518
Abgleichschraube
e Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV
Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)
Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)
Zentrierstift z. B. aus Messing (Vorschlag entspr. Zeichnung)
Kern P9 x5 Abgleichschraube Mindest- | Bestellnummer VE
Rohrkern abgleich-
Werk- | A-Wert | O x Lange | Werk- |Kenn- | bereich
stoff | nH mm stoff | farbe % Stiick
U 17 10 1,81x2,0 Sil braun 6 B65518-C3000-X101 1000
K12 16 1,81x2,0 Sil braun 15 B65518-C3000-X101
K1 25 1,81%x2,0 Sil braun 17 B65518-C3000-X101
40 1,81 x2,0 K1 blau 16 B65518-C3000-X1
M 33 40 1,81 x2,0 Sil braun 16 B65518-C3000-X101
63 181x20 (K1 blau 22 B65518-C3000-X1
N 48 |100 1,81x20 |K1 blau 15 B65518-C3000-X1
160 1,81%x2,0 N 22 |grun 11 B65518-C3000-X22
200 8
Abgleichschraubendreher B63399-B4 10
Griff B63399-B5 10
Abgleichschraube Zentrierstift
Lol s :
U0 l
Pl ,
o L1
kjl am |
w3 | _ 5 .
V| o ‘
| o~
}
M1,4 T\t l ~
K IS
" “
o 2 %I T s
E*'// FPK00S8-D
1,1
FPK0205-Z
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P9x5

Induktivitats-Abgleichkurven  (Nominalwerte)

Rel. Induktivitdtsanderung A L/L in Abhangigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0 2 mindestens 1 Umdrehung im Eingriff.

Abgleichschraube B65518-C3000-X101 Abgleichschraube B65518-C3000-X101
Kennfarbe braun Kennfarbe braun

22 FPK0059-L 22 FPK0060-P

0/0 %
AL/L 18 AL/L 18 K1/4, 25

1 K12/4, 16 “ / M33/4,40

L u1714.10 v/
1% Vi 1% /,
/ /i

12 12

10 7 10

8 / 8

6 6 //}

A br—y

2 2

0 0

01 2 3 & 5 6 7 8 91 01 2 3 & 5 6 7 8 91

=N —_— N

Abgleichschraube B65518-C3000-X1 Abgleichschraube B65518-C3000-X22
Kennfarbe blau Kennfarbe grun

22 . i FPK0061-X 22 FPK0062-6

M33/A, 63

AL/ % i %

18 K1/4, 40 18
W / A A AL/L

16 A—>t N48IA_ 100 16

% / / "

12 , / 12 N48IAL160

10 0 ,/ /, NGLBIA, 200

I /| /

8 8 /

6 ]) 6 /

,. 5/ Ay

2 2

0

01 2 3 &4 S5 6 7 8 9 10 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

—_— N
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P9x5

Gitekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern 8 < 0,6 mT

Werk- L (pH) far Win- Draht; HF-Litze Kam- |0O*
stoff | A =25nH|A=40nH |dungen mern | mm
K1 4,37 6,21 12 0,20 CuL 1 6,7
0,76 1,08 5 0,50 CuL 1 6,0
30,40 47,33 35 1x20x0,04 CuLS|1 — Bie Zu;"”‘s“"
8,35 12,2 18 1x20x0,04CuLS|1 — X e sser O
4,97 7.2 13 1x12x0,04 CuLS|1 6,7 mit Styrofiexband
ausgewickelt
FPK0063-E
400 K1
A =25nH
a
T 300
T HF-Lit
i — HF-Lilze
> - —— Voldrant
P
20 \(, N
B35uH P SN
/ . - -+ N
P L \\
L 497 H » —
0 (3T = N
0,76
0
° 5 i 5 100 iz
—»f
FPK0064-M
400 K1
A_=40nH
a
D
N R
AN HF-Litze
m - = — Voligrant
/// \ q ‘\\
N
200 —TZ,ZUH _ P A S
A 1z NN
7 A
R e N
2ph 2”08 pH }
10 | ’
0 5 ot 5 6 kiz
_»f
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P9x5

Gitekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern B <2 mT

Werk- L (pH) far Win- HF-Litze Kam-
stoff A=40nH |A=63nH |dungen mern
M 33 324 510 90 1x 5x0,05CuLS|1
185 291 68 1x12x0,04 CuLS|1
29,2 459 27 1x30x0,04 CuLS| 1
FPK0065-V
40 M 33
A_=40nH
a
w =y
) N\
e N\
/ d LN \}\
/) 324 yuH
Zm & A)
VA4 850 X
/ 282uH
00
i 5 i 5 104 iz
—_— f
FPK0066-4
0 M 33
A_=63nH
a
T y
300 po=Npa
7N
//
/ )4 \ \\\\
2 / 510
/7 ZITAY
458 uH
10
102 5 i 5 04Kz
—_— f
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P9x5

Gitekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern B <3 mT

Werk- L (pH) far Win- HF-Litze Kam-
stoff A=100nH |A=160nH |dungen mern
N 48 19,9 32,0 450 0,07 CuL 1
4,91 7,41 250 0,1 CuL 1
1,03 1,64 100 1x12x0,04CuL |1
0,25 0,40 50 1x15x%x0,04 CuLS|1
FPK0067-C
M0 N 48
A_ =100 nH
a
T ——— HF-Litze
300 = = — Volldraht N
N
£ T\
7 ~NJ A\
/’ d /}
AL~ \
200
A RNEA \
7 B9mH | 49ImH
NN T
\QZbmH
0 g |
il 5 102 5 10% khz
___>f
FPK0068-K
400 N 48
A_ =160 nH
a
T — HF-Lifze e,
—=— Volldranht.
W /
A, \
/// )(‘ A\
///7 \\ / \
200 ” \ \ \\
32,0mH —\ \
iy \ H \
76 m \
.ﬁumw\\\””"m
10 [ ]
- 5 1 5 0Kz
—»f
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P11x7
Kern und Zubehor

FPK0020-V
Beispiel fur einen Bausatz
fur Leiterplatten

Siemens Matsushita Components

Einzelteile Bauform | Seite
Abgleichschraubendreher B63399 335
(nur fur Montage)
hierzu passender Griff B63399 335
Abgleichschraube B65539 335
Bugel B65535 | 334
Kern B65531 | 331
Spulenkérper B65532 333
Isolierscheibe 1 B65532 333
Kern B65531 |331
Anschluf3trager mit
Gewindefuihrung B65535 334
329



P11x7
Kern und Zubehor

Einzelteile Bauform | Seite
/
—————— Schalenkern B65531 331
/
O
“ | )\ — 2 Klammern B65532 332
! i
| Isolierscheibe B65532 | 333
' #A .
| —'— Stiftspulenkdrper B65532 | 332
i —!— Schalenkern B65531 331

—

‘ FPK0197-5

Beispiel fur einen Bausatz
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P11x7

Kern B65531
e Nach IEC 133 und DIN 41 293 —= 6,95.0.45
Magnetische Formkenngré3en (pro Satz) t (
mit ohne ,.f.’ 'i’;" @3
Mittelloch | Mittelloch T J
SI/A 1,0 0,92 mm-1
le 15,9 16,30 mm
Ae 15,9 17,70 mm?2 020
Amin — 14,90 mm2 j_*__
Ve 252,0 289,00 mm3 o | “»
337
Satzgewicht ca. ’ 11_ !
m 17 18 g Okl
FPK0069-T
mit Luftspalt
Werk- | A -Wert s He Bestellnummer 1) VE
stoff ca. -D mit Mittelloch
nH mm -T mit Gewindehilse Satz
K12 16+ 3% 0,70 13,0 B65531-D16-A12 1000
K1 25+ 3% 1,00 19,1 B65531-D25-Al
40+ 3% 0,41 31,8 B65531-+40-A1
M33 40+ 3% 0,64 31,8 B65531-D40-A33
63+ 3% 0,38 50,0 B65531-D63-A33
N48 100+ 3% 0,20 80,0 B65531-D100-A48
160+ 3% 0,10 127,0 B65531-+160-A48
250+ 3% 0,06 199,0 B65531-+250-A48
N26 |400+ 10 % 0,03 318,0 B65531-D400-K26
ohne Luftspalt
Werk-| A -Wert He Alimin | Pv Bestellnummer VE
stoff -D mit Mittelloch
nH nH W/Satz -W ohne Mittelloch | Satz
M33 780 +30/—20% | 620 B65531-D-R33 100
N26 | 1800 + 30/— 20 % | 1430 B65531-D-R26
N30 | 3500 + 30/— 20 % | 2560 B65531-W-R30
T38 |[7000 + 40/-30 % | 5120 B65531-W-Y38
N67 |2000 + 30/—20 % | 1460 | 1250 |0,15 B65531-W-R67
(200 mT, 100 kHz, 100°C)
1) Anstelle + ist der Buchstabe fiir die gewiinschte Ausfiihrung ,D* oder ,T* zu setzen.
Siemens Matsushita Components 331



P11x7
Zubehor B65532

Spulenkodrper mit Anschluf3stiften

Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:

F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe blau
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2's
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Th, MethodelB: 350 °C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 154
Rundstifte mit Vierkant im Anwickelbereich

Klammer
Material: nichtrostender Federstahl (0,30 mm), mit Erdungsanschluf3
Spulenkorper Bestellnummer VE
Kammern | Ay IN Agr-Wert | Stifte
mm?2 mm pQ Stuick
1 4,2 22 180 8 B65532-J1008-D1 500
Klammer (Bestellnummer je Stuck, 2 Stick erforderlich) B65532-A2010 1000
Spulenkorper Klammer
15-0,15 Z
7,0540,1 ~
e L
S ghnn
A7 ! It
o8y AN S ¢ g
ST G- Wl ? &) =
R o
| N N -
—| = o S
& ) % s
~
A .
e} v 95,7 -0,1 N °
= Y nsic
4 @4,85:;0,05 (nur Oberflansch) FPKO235-L
- < | Sl
5 A
: : rr“é <
—jwo
sTe
,L' E $0,62 max.
e 1,25
91+0,1
i \7Erdungspunkfe $1,3+0,1
™~ }
= |
o Lochgruppe
A ~  Ansichtin Montagerichtung
7,62
12,7 FPK0264-Z

1) Auch 2,5 mm zuléssig
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P11x7
Zubehor B65532

Spulenkorper

Norm: nach IEC 133 und DIN 41 294

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:
F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe schwarz

Bewicklung: siehe Seite 154

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkorper

e Zum Toleranzausgleich und zur Isolation
e Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E 2 120 °C), federnd, 0,04 mm dick

Spulenkorper Bestellnummer VE
Kammern AN In Ar-Wert

mm?2 mm uQ Stuick
1 4,2 22 180 B65532-B-T1 500
2 3.8 22 200 B65532-B-T2
Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65532-A5000 3000

Spulenkorper

FPK0071-5

Isolierscheibe 1

O

=

94,502
$9,2+02

B

=Y

E

+0,1!

x

FPK0072-D
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P11x7
Zubehor

B65535

Bugelhalterung fur Leiterplatten

e bestehend aus AnschluR3trager und Bugel

e mit Schnappverschluf

AnschluRtrager

e mit Gewindefuihrung fir Abgleichschraube
Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:

Material:

F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe schwarz
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Priifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2 s
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Priifung Tb, MethodelB: 350 °C, 3,5 s

Bugel
Material:

federnd, aus verzinntem Neusilberblech (0,25 mm), mit Erdungsanschiuf?

Komplette Halterung (4 Létanschlisse)
Bestellnummer B65535-B2, VE = 500 Satz

Komplette Halterung (8 Létanschlisse)
Bestellnummer B65535-B3, VE = 500 Satz

4 Lotanschlisse

M14

: Gewindefilhrung
8 fijr Abgleich-
T schraube

Erdungs-
anschluBl

= Lochgruppe
005 “—3{ Ansicht in
—-ll? fal Montagerichtung

4

/

2,54
F=— Erdungspunkt

1) Auch Bohrung 1, 3 zulassig

a) Bigel

b) AnschluRtrager mit 4 Létanschliissen
c) AnschluBRtrager mit 8 Létanschlissen

334

8 Lotanschliisse

M4
f;f 1 4;)2: Gewindefiihrung
% fir Abgleich-
} . = g schraube
* 3

8
464 | 674 Erdungs-
J’_l—J—J— anschluf
r=—12,3max, —e=

1
a |

i

oo

JAOR | QA
..
& ﬂ‘*ﬂh@ﬁ;’ Lochgruppe
90,5 —gf Ansicht in
4l Montagerichtung

: [&
=
.

1;01”

25
l=— Erdungspunkt
FPK0073-L
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P11x7 B63399
Zubehor B65539
Abgleichschraube
e Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV
Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)
Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)
Zentrierstift z. B. aus Messing (Vorschlag entspr. Zeichnung)
Kern P 11 x 7 Abgleichschraube Mindest- | Bestellnummer VE
Rohrkern abgleich-
Werk- | A-Wert | O x Lange | Werk- |Kenn- | bereich
stoff | nH mm stoff | farbe % Stiick
K12 16 1,81x2,0 Sil schwarz |13 B65539-C1003-X101 1000
K1 25 1,81x2,0 K1 gelb 30 B65539-C1003-X1
40 12
M 33 40 181x20 |Sil |schwarz |17 B65539-C1003-X101
63 11
N 48 |100 181x20 |K1 gelb 17 B65539-C1003-X1
160 181x27 |N22 |rot 16 B65539-C1002-X22
250 8
Abgleichschraubendreher B63399-B4 10
Griff B63399-B5 10
Abgleichschraube Zentrierstift
&
}
gt
7~ N.T
oMY
i
%l M14
] J 2198_004
FPK0075-3
FPK0074-U
Siemens Matsushita Components 335



P11x7

Induktivitats-Abgleichkurven

(Nominalwerte)

Rel. Induktivitdtsanderung A L/L in Abhangigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0 2 mindestens 1 Umdrehung im Eingriff.

Abgleichschraube B65539-C1003-X101
Kennfarbe schwarz

22 FPK0076-8
an
" M33/4,40
16 |
K 12/A,16
1% | i
2 M33/4, 63
10
8
6
5
2
0
0 1 2 6 7 8 9

Abgleichschraube B65539-C1002-X22

Kennfarbe rot
22

FPK0078-S

%

NV

/ NLB/A 160

16
14

12

10

\
|

L8/A 250

8

& o

~N

336

Abgleichschraube B65539-C1003-X1

Kennfarbe gelb

AL/L

22
%

FPK0077-)

K1/A,25 |
/NiiA 100

K1/A L0 -]
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P11x7

Gitekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern 8 < 0,6 mT

Werk- L (pH) far Win- Draht; HF-Litze Kam- |0O*
stoff | A =25nH|A=40nH |dungen mern | mm
K1 3,68 5,35 11 0,25 CuL 1 8,1
0,52 0,74 4 0,70 CuL 1 7.2
39,50 60,80 40 1x30x0,04 CuLS|1 — bie Zu:ﬂ"”‘s“”
6,88 9,73 15 1x12x0,04CuLS|1 8,4 X e sser O
6,83 9,70 15 1x30x%x0,04 CuLS|1 6,9 mit Styroflexband
2,05 2,92 8 1 x30 % 0,04 CuLS|1 8,1 ausgewickelt
FPK0079 -1
400 1
A =25nH
a — HF-Lifze
T ——— Volidraht
300
N\ ~
) \
39 5Lt PEE\
m -
/ A\
7 NN
SRS
363 ATTANY
100 l | 052ul I [ \
102 5 i 5 1t . 100 Kz
FPK0080-4
40 K1
A_=40nH
a —— HF-Litze
? ——— Volidrant
- AN
) N
B0,8pH \ \ L
WAL, R,
20 A\
77 2 T
da g’yglml/éﬂzm‘l ‘\‘\
\
w N [ |
0® b v § o 3 06 kiz
_»f
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P11x7

Gitekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern B <2 mT

Werk- L (pH) far Win- HF-Litze Kam-
stoff A=40nH |A=63nH |dungen mern
M 33 1020,0 1610,0 160 1x12x0,04CuL |1
303,0 477,0 87 1x15x0,04 CuLS|1
84,7 133,0 46 1x30%0,04 CuLS|1
38,4 60,4 31 1x45x0,04 CuLS|1
FPK0081-C
400 M 33
A_ =40 nH
a
T == —— HF-Litz8, 1x Seide
300 ———HF-Litze
/ \
B AN
P N i uuul EREADNY
0 £/ AN A\
AV N\ N\
A el N A}
7T \
100
) 5 0 B 0 kHz
—_— f
FPK0082-K
500 M 33
A_=63nH
a
T 400 - —— HF-Litze, 1« Seide
——— HF-Lifze
// A
P el . \\
am 2 INY A\
A N\
7 R \
/77 160 N[04 uH
op0 — ¥T7uH
100
pig 5 8 5 0*kiz
—_— f
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P11x7

Gitekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern B <3 mT

Werk- L (pH) far Win- HF-Litze Kam-
stoff A=100nH |A=160nH |dungen mern
N 48 34,80 54,90 600 0,07 CuL 1
8,69 13,90 300 0,10 CuL 1
2,38 3,84 160 1x12x0,04 CuLS|1
0,96 1,59 100 1x12x0,04 CuLS|1
FPK0083-T
400 N 48
A =100 nH
a
T —— hFlitze //\
- ——— Vollraht AN\
VARNA
Y. L "‘\‘ \
% \ \
200 / \ \HA
/AT \ \ | 0gmi
’ HBTH___\, !
%samn z,samrf
|
1ot B 0 5 0z
—_— f
100 FPKQ084-2
PN N 48
A XN A =160 nH
a / \[\
T | ——HFlitze /N \
300 = — = Volkdraht /
) %at 4 \
ZAzAD (AR WA
4 \ \ | \tsomk
PR e \| |
/ 5.9 mH T
20 , 384 mH
7z
100
0 5 0° 5 10° iz
—_— f
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P14 x8
Kern und Zubehor

Einzelteile Bauform | Seite
Abgleichschraubendreher B63399 | 346
(nur fir Montage)
hierzu passender Griff B63399 | 346
N Abgleichschraube B65549 | 346
Bugel B65545 | 345
Kern B65541 342
Spulenkérper B65542 | 344
Isolierscheibe 1 B65542 |344
Kern B65541 | 342
Gewindehilse (eingeklebt)
Isolierscheibe 2 B65542 344
AnschluB3tréger B65545 | 345
FPK0006 -V

Beispiel fur einen Bausatz

fur Leiterplatten

Ebenfalls lieferbar: Bausétze fur Chassismontage auf Anfrage
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P14 x8
Kern und Zubehor

Einzelteile Bauform | Seite
/
—————— Schalenkern B65541 342
/
O
“ | )\ — 2 Klammern B65542 343
! i
| Isolierscheibe B65542 | 344
' #A .
| —'— Stiftspulenkdrper B65542 | 343
i —!— Schalenkern B65541 342

—

‘ FPK0197-5

Beispiel fur einen Bausatz
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P14 x8

Kern B65541
e Nach IEC 133 = 9205
Magnetische Formkenngré3en (pro Satz) f }
mit ohne "ot {@
Mittelloch | Mittelloch FTm
SI/A 0,8 0,73 mm-1
le 20 21 mm
Ae 25 28,7 mm?2
Anmin 20 23,6 mm?2 96.02
A 500 603 mm3 L 9301 .
Satzgewicht ca. gél = 11 ,"_‘
w g 8l @
m 32 35 g ol il
R 1
FPKO00BS-A
mit Luftspalt
Werk- | A -Wert s He Bestellnummer VE
stoff ca.
nH mm -T mit Gewindehulse | Satz
K1 40+3 % 1,00 25,4 B65541-T40-Al 500
M33 40+3 % 0,90 25,4 B65541-T40-A33
100 +3 % 0,30 64,0 B65541-T100-A33
N48 [160+2 % 0,16 102,0 B65541-T160-G48
250+ 3% 0,10 159,0 B65541-T250-A48
315+3% 0,08 201,0 B65541-T315-A48
400 + 10 % 0,05 255,0 B65541-T400-A48
ohne Luftspalt
Werk- | A -Wert He ALimin | Py Bestellnummer VE
stoff -D mit Mittelloch
nH nH W/Satz -W ohne Mittelloch | Satz
K1 140 + 30/-20%| 89 B65541-D-R1 500
M33 | 970+30/—20%| 617 B65541-D-R33
N26 | 2300 + 30/-20 %| 1460 B65541-D-R26
N30 |4600 + 30/-20 %| 2670 B65541-W-R30
T38 | 9800 + 40/— 30 %| 5690 B65541-W-Y38
N67 | 2800 + 30/-20 %| 1630 | 1550 |0,33 B65541-W-R67
(200 mT, 100 kHz, 100 °C)
N41 |2800 + 30/-20%|1780 | 1400 |0,08 B65541-D-R41
(200 mT, 100 kHz, 100 °C)
342 Siemens Matsushita Components



P14 x8
Zubehor B65542

Spulenkodrper mit Anschluf3stiften

Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:

F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe blau
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2's
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Th, MethodelB: 350 °C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 154
Rundstifte mit Vierkant im Anwickelbereich

Klammer
Material: nichtrostender Federstahl (0,35 mm), mit Erdungsanschluf3
Spulenkorper Bestellnummer VE
Kammern | Ay IN Agr-Wert | Stifte
mm?2 mm pQ Stuick
1 8,4 28 115 8 B65542-J1008-D1 500
Klammer (Bestellnummer je Stuck, 2 Stick erforderlich) B65542-A2010 1000
Spulenkorper Klammer
17,5-0,2 3
9,3+0,1 0 i&o;
S
iy S oy S d—
N ; 2 S 3
7|7 g o =
o - o ~ &,
~ |~ < S—L
=y of S
TI™
e v A Lg ~ U
> - ] 0,7-
= Cmine ot S -
2 1920, (nur Oberflansch) FPK0237-3
S S w S|ag
g | aH
~ | =y <
= .
— )0
SIS
i— g— $0,62 max.
< 01+0,1
T Erdungspunkte ¢1,3+0,1
S
0
—;g Lochgruppe
o~ Ansicht in Montagerichtung
10,16
15,24 FPK0236-U

1) Auch 2,5 mm zuléssig
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P14 x8
Zubehor B65542

Spulenkorper

Norm: nach IEC 133 und DIN 41 294

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:
F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe schwarz

Bewicklung: siehe Seite 154

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkorper

e Zum Toleranzausgleich und zur Isolation
e Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E 2 120 °C), federnd, 0,04 mm dick

Isolierscheibe 2 zwischen Kern und AnschluB3tréager

e Zur Erhéhung der Spannungsfestigkeit
e Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E 2 120 °C), 0,08 mm dick

Spulenkdrper Bestellnummer VE
Kammern An In Ag-Wert

mm?2 mm uQ Stuick
1 8,4 28 115 B65542-B-T1 500
2 7,6 28 127 B65542-B-T2
Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65542-A5000 2500
Isolierscheibe 2 (Schuttgut) B65542-A5002 500

Spulenkorper

RAERIPY-S L
— = 211

04| [I0

54.01 be—
FPK0087 -R

Isolierscheibe 1 Isolierscheibe 2

f
82

vl |

®11,8:02

i

——,¢5

1,2:02 6:02
pey———
FPK0088-Z 1h-02

FPK0089-8
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P14 x8
Zubehor B65545

Bugelhalterung fur Leiterplatten

e bestehend aus AnschluR3trager und Bugel
e mit Schnappverschluf

AnschluRtrager

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:

F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe schwarz
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Priifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2 s
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Th, MethodelB: 350 °C, 3,5 s

Bugel

Material: federnd, aus verzinntem Neusilberblech (0,25 mm), mit Erdungsanschluf?
Komplette Halterung (4 Létanschlisse) Komplette Halterung (6 Létanschlisse)
Bestellnummer B65545-B9 VE = 500 Satz Bestellnummer B65545-B10, VE = 500 Satz
4 Loétanschlusse 6 Lotanschliisse

Erdungsstift

=)

b7 | 1 ia ¢
[— | | - .,5 Lochgruppe £ —

m Ansicht in Ansicht in

:J_'gg Lochgruppe
=

Montagerichtung Montagerichtung
¢13:00 CT T[] ] @1,3°01 (] _"ﬁ“ﬁl
| i T
{ N L
F A7
Py (. .
16,8max. 7 16,8max.
Erdungspunkt Erdungspunkt

FPK0090-8

*) Diese Aussparung muf3 auf der Seite des Erdungsstiftes liegen, dann ist sicheres Einrasten des Biigels gewahrleistet.
a) Bigel

b) AnschluRtrager mit 4 Létanschliissen

c) AnschluBRtrager mit 6 Létanschlissen
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P14 x8 B63399
Zubehor B65549

Abgleichschraube
e Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV

Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)
Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)

Kern P 14 x 8 Abgleichschraube Mindest- | Bestellnummer |VE
Rohrkern abgleich-

Werk- | A -Wert | Bild |0 x Lange |Werk- | Kenn- | bereich
stoff [nH mm stoff | farbe % Stiick
K12 20 a 2,6x2,0 Sil |[grin 10 B65549-E3-X101 | 500
K1 40 a 2,6 x2,0 Sil grin 10 B65549-E3-X101
M 33 40 a 2,6 x2,0 Sil grin 15 B65549-E3-X101

100 a 2,6x2,0 N22 |weil 12 B65549-E3-X23
N 48 |160 b 2,76 x 2,9 N 22 |schwarz |20 B65549-E4-X23

250 12

315 11

400 6
Abgleichschraubendreher B63399-B4 10
Griff B63399-B5 10
Abgleichschraube

a b

FPK0091-J)
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P14 x8

Induktivitats-Abgleichkurven

(Nominalwerte)

Rel. Induktivitdtsanderung A L/L in Abhangigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0 2 mindestens 1 Umdrehung im Eingriff.

Abgleichschraube B65549-E3-X101

Kennfarbe griin

FPK0092-5S

2
%
M33/4, 40
s ® / t
16 /
I 1% /
) K1 /4,60 |
/ K12/4,20
10
8
/,
6 // 1
. /
2/7/
0
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9

—_—- N

Abgleichschraube B65549-E4-X23

Kennfarbe schwarz

FPK0094-9

7 NG87AL160
%
NV /
1 16
% NGBIA 250
2 i
0 _ANW8IA 315
[ el
8 / N48/A 400 —
6 /
s
2 /
Vs
0
0 1 2 3 & 5 6 1 8 9

Siemens Matsushita Components

Abgleichschraube B65549-E3-X23

Kennfarbe wei

2
%

NV

FPK0093-1

M33/4,100
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P14 x8

Gitekurven (Richtwerte)

FPKO151-w

Werkstoff L (uH) |Win- Draht; HF-Litze Kam- |00
A -Wert dungen mern | mm
K1 2,23 7 0,55 CuL 1 10,1
A =40nH 0,68 4 1,0 CuL 1 9,2
33,8 30 1x20x0,04CuLS |1 9,5 )
% Biszum
10,3 15 1x20x0,04 CuLS |1 10,8 Durchmesser 0
4,75 10 1x20x0,04CuLs |1 10,8 ?J;Ste)\,,:,?cf:fg?and
2,53 7 1x20x0,04CuLS |1 10,8 9
M 33 1000 100 1x15x0,04 CuLS |1 —
A_=100nH| 325 57 1x30x0,05CuLS |1 —
250 50 1x30x0,05CuLS |1 —
193 22 +22|(1x45x%x0,04 CuLS |2 —
90 15+ 15| 1 x45x 0,04 CuLS |2 —
FPK0095-H
600 K1
AL =40nH
500
a —— HF-Litze — Induktion
T — — = Volidraft im Kern
400 -
B<0,6 mT
P @k
” 3 5uhA ] ~ N e
N 223
mob— mw/ // 1N \3” il
W5l |2 /‘ AN
253 Y Nogs
- uH 0684
0
0 5 3 B n* . § 10° iz
FPK0096-0Q
600 M 33
A =100 nH
50 -
a // 3’\'\\\ Induktion
T 0 78N Pa N N\ im Kern
Gowi 1”7 N\ B<2mT
)
L P R \
oo N\
\
20
00
0
102 3 ©° b 10" kHz
.._»f
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P14 x8

Gitekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern B <2 mT

Werk- L (mH) far Win- Draht; HF-Litze Kam-
stoff A=160nH |A=250nH |dungen mern
N 48 53,90 84,90 580 0,10 CuL 1
12,50 19,50 280 0,15 CuL 1
5,28 8,25 182 1x12x0,04 CuLS|1
— 1,65 81 1x20x0,04 CuLS|2
0,74 1,15 68 1x20x0,05CuLS|2
0,24 0,38 39 1x30x0,05CuLS|2
FPK0097-Y N 48
A_ =160 nH
50
2 —— WF-Lifze / .
T w0 === Volidraht 4
I \ \
V
w0 RV, i \024mH
\ O7%mi ‘026
20 //// AN \\ B
// /4 . \ 528 mH
N
0 ’ P 39mH 2.5mH
0
7" B o 5 10 5 1 Kz
_>f'
FPK0098-7
50 N 48
A_ =250 nH
500 7~
a —— HF-Litze N
T 0 ——— Volidrait /]
16 mH
// 9 d \
BN A AL\ Noggmy
Par, 4 { 8zmi
4 \
0 + CINHEA
Riad UIRN
y \
0 4 N N5 mH
A ~eh9mH
0 |
10 5 1 5 102 ; 5 108Kz
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P18 x 11
Kern und Zubehor

Abgleichschraube B65659 356

Einzelteile Bauform Seite

Abgleichschraubendreher B63399 356
: (nur fir Montage)

hierzu passender Griff B63399 356

Bugel B65655 355
Kern B65651 352
Spulenkérper B65652 354
Isolierscheibe 1 B65652 354
Kern B65651 352

Gewindehulse (eingeklebt)

Isolierscheibe 2 B65652 354
Anschlu3trager B65655 355
FPK0021-4
Beispiel fur einen Bausatz
fur Leiterplatten
Ebenfalls lieferbar: Bausétze fur Chassismontage auf Anfrage
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P18 x 11
Kern und Zubehor

Einzelteile Bauform | Seite
/
—————— Schalenkern B65651 352
/
O
“ | )\ — 2 Klammern B65652 353
! i
| Isolierscheibe B65652 | 354
' #A .
| —'— Stiftspulenkdrper B65652 | 353
i —!— Schalenkern B65651 352

—

‘ FPK0197-5

Beispiel fur einen Bausatz
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P18 x11

Kern B65651
e Nach IEC 133 11,8-0,5
Magnetische Formkenngré3en (pro Satz)
mit ohne ek / !
Mittelloch | Mittelloch < & & -®-
SIA 0,6 0,57 mm-1 e 2
le 25,9 26,6 mm -
Ae 43 46,7 mm?2 _
Anin — 33,9 mm2 S #7,6-0,3
Ve 1120 1240 mm3 9 $3+0,1 L
o~ o‘ ﬁ
Satzgewicht ca. S oy 5
||+ L

m 6,0 6,6 g Sy
mit Luftspalt M2 FPK0238-B
Werk-| A -Wert 5 He Bestellnummer VE
stoff ca. -D mit Mittelloch

nH mm -T mit Gewindehlilse | Satz
K1 40+ 3% 1,60 19,2 B65651-T40-Al 500

63+ 3% 0,90 30,2 B65651-T63-Al

M33 [100+ 3% 0,60 47,9 B65651-T100-A33
N48 [160+ 2% 0,32 77,0 B65651-T160-G48

250+ 3% 0,20 120,0 B65651-T250-A48

315+ 3% 0,15 151,0 B65651-T315-A48

400+ 3% 0,10 192,0 B65651-T400-A48

500+ 3% 0,07 240,0 B65651-T500-A48
N26 |630+10 % 0,05 302,0 B65651-D630-K26
ohne Luftspalt
Werk- | A -Wert He Al1min | Pv Bestellnummer VE
stoff -D mit Mittelloch

nH nH W/Satz -W ohne Mittelloch | Satz
K1 180 + 30/— 20 % 86 B65651-D-R1 500
N26 2900 + 30/- 20 % | 1380 B65651-D-R26
N30 5900 + 30/- 20 % | 2680 B65651-W-R30
T38 (12600 + 40/- 30 % | 5710 B65651-W-Y38
N67 3600 + 30/- 20 % | 1630 | 2000 | 0,51 B65651-W-R67

(200 mT, 100 kHz, 100 °C)
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P18 x11

Zubehor B65652
Spulenkodrper mit Anschluf3stiften
Material: Duroplast GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:
F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe blau
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2's
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Th, MethodelB: 350 °C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 154
Rundstifte mit Vierkant im Anwickelbereich
Klammer
Material: nichtrostender Federstahl (0,35 mm), mit Erdungsanschluf3
Spulenkorper Bestellnummer VE
Kammern | Ay IN Agr-Wert | Stifte
mm?2 mm pQ Stuick
1 16 35,6 87 8 B65652-J1008-D1 500
Klammer (Bestellnummer je Stuck, 2 Stick erforderlich) B65652-A2010 2000
Spulenkorper Klammer
22-0,2 o
11,95+0,15 g 2,120,
l\" - | ——
S} o
Qﬂjj —T
o~ T )
S| o S s
Il = 7 g
N s 9 ; |
| Y
= v 98,7 -0,1 Ansicht A % 0|
é‘h 67,740,15 (nur Oberflansch) = ‘A . 0,7q.
= = i S|ae FPK0204-R
| H|+1
0 ! 0|~
: — | S ~
L N N
sts ﬁ ﬁ it
[HR=] 90,62 max.
5
S 1,25
$1+0,1
! Rl Erdungspunkte 81,3+0,1
© \
= |
,L = Lochgruppe
i o~ Ansicht in Montagerichtung
12,7
f 7’78 FPK0239-J
1) Auch 2,5 mm zulassig
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P18 x 11
Zubehor B65652

Spulenkorper

Norm: nach IEC 133 und DIN 41 294

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:
F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe schwarz

Bewicklung: siehe Seite 154

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkorper

e Zum Toleranzausgleich und zur Isolation
e Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E 2 120 °C), federnd, 0,04 mm dick

Isolierscheibe 2 zwischen Kern und AnschluB3tréager

e Zur Erhéhung der Spannungsfestigkeit
e Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E 2 120 °C), 0,08 mm dick

Spulenkdrper Bestellnummer VE
Kammern An In Ag-Wert

mm?2 mm uQ Stuick
1 16 35,6 87 B65652-B-T1 500
2 13 35,6 94 B65652-B-T2
3 12 35,6 101 B65652-B-T3
Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65652-A5000 2000
Isolierscheibe 2 (Schuttgut) B65652-A5002 500

Spulenkorper

R
Rsd

FPKO0100-M

Isolierscheibe 1 Isolierscheibe 2

_.i o
=3 =3
" B e
—? by
1,2:02

—— 18.02

FPK0101-V FPK0102-4

354 Siemens Matsushita Components



P18 x 11
Zubehor B65655

Bugelhalterung fur Leiterplatten

e bestehend aus AnschluR3trager und Bugel
e mit Schnappverschluf

AnschluRtrager

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:

F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe grau
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Priifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2 s
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Th, MethodelB: 350 °C, 3,5 s

Bugel

Material: federnd, aus verzinntem Neusilberblech (0,3 mm), mit Erdungsanschlul
Komplette Halterung (4 Létanschlisse) Komplette Halterung (8 Létanschlisse)
Bestellnummer B65655-B9 VE = 500 Satz Bestellnummer B65655-B10, VE = 500 Satz
4 Loétanschlusse 8 Lotanschliisse

Erdungsstift

%)

a ) a
£ £
b T c I I <
& Lochgruppe 4—* S Lochgruppe
. Ansicht in =—H=+ {E_—{ﬁ Ansicht in
Montagerichtung Montagerichtung
@13 AT T TT TN 3T TIT T
) 11T B
N \ ] ]
[ ! [ \
[ ]
{: o/ { & /11
(W NI 7
20’7 g i f—— —— j———
max 254 Erdungspunkt 254 Erdungspunkt

FPK0103-C

*) Diese Aussparung muf3 auf der Seite des Erdungsstiftes liegen, dann ist sicheres Einrasten des Biigels gewahrleistet.
a) Bigel

b) AnschluRtrager mit 4 Létanschliissen

c) AnschluBRtrager mit 8 Létanschlissen
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P18 x11 B63399
Zubehor B65659
Abgleichschraube
e Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV
Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)
Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)
Kern P 18 x 11 | Abgleichschraube Mindest- | Bestellnummer |VE
Rohrkern abgleich-
Werk- | A -Wert | Bild |0 x Lange |Werk- | Kenn- | bereich
stoff [nH mm stoff | farbe % Stiick
K1 40 a 2,62%x3,6 |Sil1 |weil 13 B65659-F1-X101 | 500
63 ¢ 282x4,4 Sil braun 11 B65659-F4-X101
63 a 2,62 x 3,6 K1 grin 17 B65659-F1-X1
M 33 63 a 2,62%x3,6 |Sil |weil 16 B65659-F1-X101
100 10
100 c 2,82x44 Sil braun 17 B65659-F4-X101
160 a 262x36 [Sil |weil 6 B65659-F1-X101
N 48 |160 a 262x36 [Sil |weil 7 B65659-F1-X101
160 c 2,82x44 Sil braun 12 B65659-F4-X101
250 a 2,62 x 3,6 K1 grin 10 B65659-F1-X1
315 b 2,75x4,4 |N22 |schwarz |16 B65659-F3-X23
400 12
400 c 282x44 N 22 |gelb 16 B65659-F4-X23
500 13
Abgleichschraubendreher B63399-B4 10
Griff B63399-B5 10
Abgleichschraube
a b c
B
J |
T =
; M
M2
o~
T
2 N
ey

356

FPK0O104-K

FPK0240-M
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P18 x11

Induktivitats-Abgleichkurven  (Nominalwerte)

Rel. Induktivitdtsanderung A L/L in Abhangigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0 2 mindestens 1 Umdrehung im Eingriff.

Abgleichschraube B65659-F1-X101 Abgleichschraube B65659-F1-X101
Kennfarbe weil Kennfarbe weif3
2 FPK0106-2 2 FPK0107-A
% %
18 18
AL/L
s % % MBIA 3
1% K 114,40 1% A
12 A 12
10 4 10 MIB/A 100
/ / [ —NkBIA160
8 / 8 / / M33/4,1601
6 6 /4
4 b / / ,/
2 ) //
0 0 e
01 2 3 4 S 6 7 8 9 o 1 2 3 &4 S5 6 7T 8 9
—e N E—\ A
Abgleichschraube B65659-F4-X101 Abgleichschraube B65659-F1-X1
Kennfarbe braun Kennfarbe grun
22 FPK0108-1 22 FPK0109-R
0/° °/o
M33/4,100
atn®® - ‘ an®
16 / 16
1 / NGBIA60 T 1% - K1/A 63 _|
12 / // 12 !
|y
10 ] / P K114,63—] 10 / /‘/ Nu8/4, 250
8 / 8 1 A
A /
6 / 6
L // 4 ;
5"/4 2 V’
o= 0
0 1 2 3 4 S 6 7 8 9 0 1 2 3 & 5 6 7 8 9
Y] —_— N
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P18 x11

Induktivitats-Abgleichkurven  (Nominalwerte)

Rel. Induktivitdtsanderung A L/L in Abhangigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0 2 mindestens 1 Umdrehung im Eingriff.

Abgleichschraube B65659-F3-X23 Abgleichschraube B65659-F4-X23
Kennfarbe schwarz Kennfarbe gelb
FPKO110-U FPK0111-3
22 2
% %
an™® aL/L®
16 b N 484400
" v 0814315 ] 1% |
A 2
12 SN, / NL8/A_ 500
10 10
8 8
7 "
/ /4
1T/ VAV
b 7/ b /
/ /£ /
Ay P2
0 0
0 1 2 3 & S5 6 7 8 9 0o 1 2 3 4 5 6 T 8 9
—_ = N —= N
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P18 x11

Gitekurven (Richtwerte)

Werkstoff | L (uH) | Win- Draht; HF-Litze Kam- [O*
A -Wert dungen mern | mm
K1 3,75 9 0,6 CuL 1 13,0
A =40nH 0,49 | 3 1,0 CuL 1 12,2
18,3 |20 3x30x%x0,04 CuLS |1 12,8
10,6 |5+5+5 3x30x0,04 CuLS |3 12,8
9,85 |15 1x45x0,04 CuLS |1 13,5
M 33 1415 150 1x30x0,04CuLS |1 —
A =63nH| 630 100 1x45x0,04 CuLS |1 —
403 40+40 1x45x0,04 CuLS |2 —
198 25+6+25 |1 x45x 0,04 CuLS |3 11,7
72,8 [15+4+15 |1 x45x% 0,04 CuLS |3 10,8
49,4 [12+4+12 [1x45x0,04 CuLS |3 10,8
600 FPK0112-B
600
a
T W0 — HF-Litze
] — ——— Volldrant
N\ >
300 A ™™
/7 \ 1 ~
—885uH N
// \ N N
200 —— 375 H N N 1A N
\\ NBgA \\
100 18,3 uH N
\048H
0 |
0 5 0 ; 5 10° Kz
600 FPK0113-)
500 o \‘
a 2/ INA
b K AT
N EAN N
300 #‘]%u}{ ” >‘}\\ H03yH
T8I A N B304
g MUK
200
100
0
0 5 0 . 5 0*KHz

Siemens Matsushita Components

e

FPK0152-5

% Biszum

Durchmesser O
mit Styroflexband
ausgewickelt

K1
AL =40 nH

Induktion
im Kern
B<16mT

M 33
A, =63 nH

Induktion
im Kern
B<2mT
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P18 x11

Gitekurven (Richtwerte)

Werkstoff L Win- Draht; HF-Litze Kam- | O*
A -Wert dungen mern | mm
M 33 2250 pH [150 1x30x0,04CuLS|1 — L— .
A_=100nH|1000 pH | 100 1x45x0,04 CuLS|1 — @
640 uH |40+40 |1x45x0,04 CuLS|2 — s e
313 uH [25+6+25 |1 x 45 x 0,04 CuLS|3 11,7 Durchmesser [
115 pH |15+4+15 |1 x 45 x 0,04 CuLS|3 10,8 g‘ssglfv?cf:fg?a”d
81,2 uH [ 12+4+12 |1 x 45 x 0,04 CuLS|3 10,8 9
N 48 504 mH| 1790 0,07 CuL 1 —
A =160nH| 31,9 mH| 450 1,15 CuL 1 —
3,0 mH| 138 1x20x0,05CuLS|1 —
1,19 mH 8 1x45x0,04 CuLS|1 —
0,53 mH| 58 1x45x0,05CuLS|1 —
FPKO114-S
&0 = = M 33
N
PN I A =100 nH
500 — / // X/’ % "
a >( / N N\ Induktion
T ) e, \\ \ im Kern
§ / y \ B<1,6mT
500 —ampﬂfnsu%m’#“\\\ B0
N 100044
200 22500
100
0 L
102 5 108 . 5 10* kiiz
FPK0115-1
L - N 48
an AR X\ A_ =160 nH
2 . £/ N1\ _
500 -—l HF-Litze [/ \\ 083mH Induktion
T — —— Volidraht N\ o im Kler5n ;
o B<15m
40 l 30 mH
- i
A0 // AN
N
20 /i,—\\ 319mH
e N
10 & N
—\s0kmH
0 | |
100 5 10 5 0 . 5 0% khz
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P18 x11

Gitekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern 8 < 1,5 mT

Werk- L (mH) far Win- Draht; HF-Litze Kam-
stoff A=250nH |A=315nH |dungen mern
N 48 787 1000 1790 | 0,07 CuL 1
49,6 63,8 450 |0,15 CuL 1
22,1 — 301 |1x20x0,04CuLS|1
— 8,17 161 | 0,25 CuL 1
4,67 5,94 138 |1x20x0,05CuLS|1
1,90 — 87 |1x45x0,04CuLS|1
0,83 1,07 58 |1x45x0,05CuLS|1
700 FPK0116-9
[~ N 4_8
A \ A =250nH
600 >
a
— HF-Litze \
T o0 ——— Volldrant A\
\ \ugsmH
W0 / AN \\wUmH
- LB7IH
o 7 N \ 87
// /, \22,1mH
N \
200 > oy
ZPng ~ { 6mH
10 i 344 AN e
- N 787mH
. L
00 5 il 6 10 § 0°KHz
JR—— f
700 FPK0O117-H 48
A_=315nH
600
a /1/ X\\
500 —— HF-Litze / \
——— Volidraft / ANEAN
40 /[ A \ 07 mH
?7/ AN \ ! !
- 2/ N N \ 53
//// J 1
/ A\
200 = <
wZ < Nt 817 mH
& 5,01
100 < :
1000 mH
0 LLL
100 6 10! 13 102 5 108 khz
—— f
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P22x13
Kern und Zubehor

ﬂ Einzelteile Bauform | Seite

Abgleichschraubendreher B63399 366
(nur for Montage)

hierzu passender Griff B63399 366
Abgleichschraube B65669 366
Bugel B65665 365
Kern B65661 363
Spulenkérper B65662 364
Isolierscheibe 1 B65662 364
Kern B65661 363

Gewindehiilse (eingeklebt)

Isolierscheibe 2 B65662 364
Anschluf3trager B65665 365
FPK0022-C
Beispiel fur einen Bausatz
fur Leiterplatten
Ebenfalls lieferbar: Bauséatze fur Chassismontage auf Anfrage
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P22 x13
Kern

B65661

e Nach IEC 133 und DIN 41 293

Magnetische Formkenngré3en (pro Satz)
mit ohne
Mittelloch | Mittelloch
/A 0,5 0,46 mm-1
le 31,6 33,2 mm
Ae 63 72,6 mm?2 -
Amin - 58,1 mm2 [ INAL
Ve 2000 2410 mms3 {. . 1, -
! TRN" 3
Satzgewicht ca. 55; iilt | E‘_'*_N-
m 13 14 g = cf ‘T_F
[ |03
mit Luftspalt FPKO118-Q
Werk-| A -Wert 5 He Bestellnummer VE
stoff ca. -D mit Mittelloch
nH mm -T mit Gewindehlilse | Satz
K1 63+ 3% 1,30 25,0 B65661-T63-Al 400
M33 100+ 3% 0,90 39,8 B65661-T100-A33
N48 160+ 2% 0,50 64,0 B65661-T160-G48
250+ 2% 0,26 100,0 B65661-T250-G48
315+ 3% 0,22 125,0 B65661-T315-A48
400+ 3% 0,16 159,0 B65661-T400-A48
500+ 3% 0,14 199,0 B65661-T500-A48
630+ 3% 0,10 250,0 B65661-T630-A48
N26 |1250+ 10 % 0,05 498,0 B65661-D1250-K26
ohne Luftspalt
Werk- | A -Wert He Al1min | Pv Bestellnummer VE
stoff -D mit Mittelloch
nH nH W/Satz -W ohne Mittelloch | Satz
K1 220 +30/-20 %| 86 B65661-D-R1 400
N26 3800 + 30/- 20 % | 1510 B65661-D-R26
N30 8300 + 30/— 20 % | 2780 B65661-W-R30
T38 |16000 + 40/~ 30 % | 6370 B65661-W-Y38
N67 4400 + 30/- 20 % | 1600 | 2500 |1,21 B65661-W-R67
(200 mT, 100 kHz, 100 °C)
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P22x13
Zubehor B65662

Spulenkorper

Norm: nach IEC 133 und DIN 41 294

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:
F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe schwarz

Bewicklung: siehe Seite 154

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkorper

e Zum Toleranzausgleich und zur Isolation
e Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E 2 120 °C), federnd, 0,06 mm dick

Isolierscheibe 2 zwischen Kern und AnschluB3tréager

e Zur Erhéhung der Spannungsfestigkeit
e Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E 2 120 °C), 0,08 mm dick

Spulenkdrper Bestellnummer VE
Kammern An In Ag-Wert

mm?2 mm uQ Stuick
1 23,4 44 67 B65662-B-T1 400
2 22,0 44 69 B65662-B-T2
3 20,0 44 76 B65662-B-T3
Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65662-A5000 1400
Isolierscheibe 2 (Schuttgut) B65662-A5002 400

Spulenkorper

e w© o
¢ g s
182 5
s e RN
05 06 T
il
9015 = 9 015 FPKO119-Y
Isolierscheibe 1 Isolierscheibe 2

3,502

=

,2:0,2

692
$18,3:02

-

&

FPK0120-2

e
F

~
-~

22_03— FPK0121-A
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P22x13
Zubehor B65665

Bugelhalterung fur Leiterplatten

e bestehend aus AnschluR3trager und Bugel
e mit Schnappverschluf

AnschluRtrager

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:

F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe grau
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Priifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2 s
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Th, MethodelB: 350 °C, 3,5 s

Bugel
Material: federnd, aus verzinntem Neusilberblech (0,4 mm), mit Erdungsanschlul
Komplette Halterung (4 Létanschlisse) Komplette Halterung (8 Létanschlisse)
Bestellnummer B65665-C5 VE = 400 Satz Bestellnummer B65665-C4, VE = 400 Satz
4 Lotanschlisse 8 Lotanschlisse

Erdungsstift Erdungsstift

* ¥*

|
ulnim
Lochgruppe i J& ';H Lochgruppe

Ansicht in Ansicht in

Montagerichtung Montagerichtung
@13+01 $13+01
\(—N._,_-_\__ \K 7
( H ( 1
Y ]
[
{ {
u Jim} u
/1] 1
UL 1T U y 1
] f— ot
254 Erdungspunkt 24,5max. —e=f 254 Erdungspunkf
FPO122-1 FPKO123-R

*) Diese Aussparung muf3 auf der Seite des Erdungsstiftes liegen, dann ist sicheres Einrasten des Biigels gewahrleistet.
a) Bigel

b) AnschluRtrager mit 4 Létanschliissen

c) AnschluBRtrager mit 8 Létanschlissen

Siemens Matsushita Components 365



P22x13 B63399
Zubehor B65669

Abgleichschraube
e Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV

Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)
Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)

Kern P 22 x 13 | Abgleichschraube Mindest- | Bestellnummer VE
Rohrkern abgleich-

Werk- | A -Wert | Bild |0 x Lange |Werk- | Kenn- | bereich
stoff [nH mm stoff | farbe % Stiick
K1 63 a 3,5%x43 K1 blau 17 B65669-D9-X1 400
M33 160 a 3,5%x43 K1 blau 11 B65669-D9-X1
N48 | 250 a 4,1x3,6 N 22 |gelb 18 B65669-D11-X22

315 13

400 a 4,1 x4,3 N 22 [rot 12 B65669-D7-X22

500 b 4,18 x 5,0 N 22 |weill 12 B65669-E6-X22

630 10
Abgleichschraubendreher B63399-B4 10
Griff B63399-B5 10
Abgleichschraube

a b

3

51-025

KZH—

FPKO124-Z
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P22 x13

Induktivitats-Abgleichkurven  (Nominalwerte)

Rel. Induktivitdtsanderung A L/L in Abhangigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0 2 mindestens 2 Umdrehungen im Eingriff.

Abgleichschraube B65669-D9-X1 Abgleichschraube B65669-D11-X22
Kennfarbe blau Kennfarbe gelb

22 FPKO127-P 22 FPK0129-6
aLL A % N&8/A

18 K174, 63 — 18 L 250

1 /// 1 /

W / W

1 / 1 va

/ M 33/A 160 /

10 /{ - 10 / N4L8/A 315—

8 A 8

6 /// 6

4 ,/4/ 4 ///

2 // 2

o= 0

0 1 2 3 & S5 6 7 8 9 10 0 1 2 3 & 5 6 7 8 9 10

Abgleichschraube B65669-D7-X22 Abgleichschraube B65669-E6-X22
Kennfarbe rot Kennfarbe weil3

22 FPK0130-9 22 FPKO131-H
AL/L % AL/l Yo

18 18

16 N48/A, 400 16

N48/A; 500
1% = 1%
4

12 // 2 // —

10 / 10 // N 48/A 630

8 8 //

6 / 6 /,

4 3

2 2

0 0

01 2 3 &# 5 6 7 8 9 10 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 1
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P22 x13

Gitekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern 8 < 0,6 mT

Werk- L (pH) far Win- Draht; HF-Litze Kam- | O*
stoff | A =40nH|A=63nH |dungen mern | mm
K1 4,63 6,74 10 0,7 CuL 1 16,1
0,84 1,17 4 1,0 CuL 1 15,5
40,20 58,0 10+10+10 |1 x 45 x 0,04 CuLS| 3 16,8 Bie Zu;"”‘s“"
8,45 11,7 13 3x30x0,04 CuLS|1 16,5 ¥ Durehmesser
4,96 7,0 10 3x30x0,04 CuLS|1 16,5 mit Styroflexband
ausgewickelt
FPK0132-Q
1000 K1
A_ =40 nH
g e JF-LitZE
= =—=Yolidraht
500
1 "“'\
V1 B >/’- n Yy
AN ~
L36uH P DR
LN L3
W02ul D\ 1
5 8ul
. |
102 5 10 5 pig . 5 10°kiz
0 FPK0133-Y
AL =63 nH
a ———HF-litze
T — = Valdrart
500 e =~
A P\
FaREL " gy TS
o NN
pit TR
| N
N 7ud
]
1? 5 18 5 0 5 10°Khz
—— f
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P 22 x

13

Gitekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern 8 < 1,5 mT

Siemens Matsushita Components

Werk- L (mH) far Win- Draht; HF-Litze Kam-
stoff | A.=315nH | A =400 nH | dungen mern
N 48 |456 575 1200 |0,12 CuL 1
200 256 800 0,15 CuL 1
28,1 355 300 |0,27 CuL 1
78,3 99,1 500 1x12x0,04 CuLS|1
38,9 49,0 350 1x15x%0,04 CuLS|1
12,5 16,0 200 |1x20x0,05CuLS|1
2,0 2,55 80 3x20x0,05CuLS|2
1,1 — 59 3x20x0,05CuLS|3
0,51 — 40 [3x20x0,05CuLS|2
— 0,62 40 3x30x0,05CuLS|2
1000 FPK0134-7
’ﬂ
. s ,\
” - K
——=—Validra
T / //
/ 4
500 / N \\ 051mH 17717
'/'79 \ me_ThmH
2N \ 7
Yy - |
A7 I WO 1,5mH
L% 7|k K TN TR S
’ Assmﬁ[»mﬂm” L
. L]
10 5 il 5 10? , 5 10° iz
1000 FPKO0135-F
TN
f ———er»lﬁrz% ’\
—==Voiigral
y4).(EAN
- // 711N NED
<Ry
A NN 255mH
17 NN, \
IR N
A | SgimH N T3Esme N
ul 57mH 26MH_ pomy
0 N
0 5 1 5 10° . 5 10°kHe

N 48
A, =315 nH

N 48
A_ =400 nH
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P 26 x16
Kern und Zubehor

ﬂ Einzelteile Bauform | Seite
Abgleichschraubendreher B63399 375
(nur for Montage)
hierzu passender Griff B63399 375
)
| Abgleichschraube B65679 375
Bugel B65675 374
Kern B65671 371
Spulenkorper B65672 373
Isolierscheibe 1 B65672 373
Kern B65671 371
Gewindehilse (eingeklebt)
Isolierscheibe 2 B65672 373
AnschluB3trager B65675 374
FPK0023-K
Beispiel fur einen Bausatz
fur Leiterplatten
Ebenfalls lieferbar: Bauséatze fur Chassismontage auf Anfrage
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P 26 x 16

Kern B65671
e Nach IEC 133 und DIN 41 293 17,707
Magnetische Formkenngré3en (pro Satz)
mit ohne ol
Mittelloch | Mittelloch
/A 0,4 0,37 mm-1
le 37,2 40 mm
Ae 93 108 mm?2
Anmin 76,5 87 mm?2 —ei 11,5 |-
Ve 3460 4320 mm3 | *04 95402
‘ | ¢ >| | b3
Satzgewicht ca. ,,_J = =\ —{;—n‘
s “
y & 9 M H
m 21 23 g G=° —TT
? M3
FPKO136-N
mit Luftspalt
Werk-| A -Wert s He Bestellnummer VE
stoff ca. -D mit Mittelloch
nH mm -T mit Gewindehiilse | Satz
K1 63+ 3% 2,28 20,2 B65671-T63-Al 200
100+ 3% 0,90 31,9 B65671-T100-Al
M33 100+ 3% 1,52 31,9 B65671-T100-A33
160+ 3% 0,78 51,0 B65671-T160-A33
N48 160+ 2% 0,80 51,0 B65671-T160-G48
250+ 2% 0,40 80,0 B65671-T250-G48
315+ 2% 0,34 100,0 B65671-T315-G48
400+ 3% 0,24 127,0 B65671-T400-A48
630+ 3% 0,15 201,0 B65671-T630-A48
800+ 3% 0,11 255,0 B65671-T800-A48
N26 [1000+ 5% 0,10 319,0 B65671-D1000-J26
1600 = 10 % 0,05 510,0 B65671-D1600-K26
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P26 x16
Kern B65671

ohne Luftspalt

Werk- | A -Wert He Al 1min| Pv Bestellnummer VE
stoff -D mit Mittelloch
nH nH W/Satz -W ohne Mittelloch | Satz
K1 270 + 30/- 20 % 86 B65671-D-R1 200
N26 4900 + 30/— 20 % | 1560 B65671-D-R26
N30 9700 + 30/— 20 % | 2860 B65671-W-R30
T38 |22000 + 40/- 30 % | 6480 B65671-W-Y38
N67 5500 + 30/— 20 % | 1620 | 3050 |2,12 B65671-W-R67
(200 mT, 100 kHz, 100 °C)
N41 6300 + 30/- 20 % | 2000 | 2850 (0,57 B65671-D-R41
(200 mT, 25 kHz, 100 °C)
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P 26 x16
Zubehor B65672

Spulenkorper

Norm: nach IEC 133 und DIN 41 294

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:
F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe schwarz

Bewicklung: siehe Seite 154

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkorper

e Zum Toleranzausgleich und zur Isolation
e Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E 2 120 °C), federnd, 0,06 mm dick

Isolierscheibe 2 zwischen Kern und AnschluB3tréager

e Zur Erhéhung der Spannungsfestigkeit
e Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E 2 120 °C), 0,08 mm dick

Spulenkdrper Bestellnummer VE
Kammern An In Ag-Wert

mm?2 mm uQ Stuick
1 32,0 52 55 B65672-B-T1 200
2 30,0 52 59 B65672-B-T2
3 28,8 52 61 B65672-B-T3
Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65672-B5000 1000
Isolierscheibe 2 (Schuttgut) B65672-A5002 200

Spulenkorper

: |

g g g 5 E-u g 2

— &8 —15& 7158

S = s s Y

086, 05 06 T 05 gg T

10.8.015 08—  —= 08o~—
Isolierscheibe 1 Isolierscheibe 2
128
3’3
1,602
_—23_0,5—-—

FPK0138-5
FPK0139-D
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P 26 x16
Zubehor B65675

Bugelhalterung fur Leiterplatten

e bestehend aus AnschluR3trager und Bugel
e mit Schnappverschluf

AnschluRtrager

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:

F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe grau
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Priifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2 s
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Th, MethodelB: 350 °C, 3,5 s

Bugel
Material: federnd, aus verzinntem Neusilberblech (0,4 mm), mit Erdungsanschlul

Komplette Halterung (8 Létanschlisse)
Bestellnummer B65675-B5, VE = 200 Satz

Erdungsstift

Diese Aussparung muf} auf der Seite
des Erdungsstiftes liegen, dann ist sicheres
Einrasten des Bugels gewahrleistet.

Jin| Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung

] —— /
254 [Erdungspunkt

FPK0140-G

a) Bigel
b) AnschluBtrager mit 8 Lotanschliissen
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P 26 x16 B63399
Zubehor B65679

Abgleichschraube
e Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV

Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)
Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)

Kern P 26 x 16 | Abgleichschraube Mindest- | Bestellnummer VE
Rohrkern abgleich-
Werk- | A -Wert | 0 x Lange |Werk- |Kenn- | bereich
stoff |[nH mm stoff | farbe % Stiick
K1 63 498x6,3 |[Sil |gelb 24 B65679-E2-X101 200
100 498x63 |[Sil |gelb 13 B65679-E2-X101
M 33 |100 498x6,3 |[Sil |gelb 25 B65679-E2-X101
160 498x63 |[Sil |gelb 17 B65679-E2-X101
N 48 | 160 498x6,3 [Sil |gelb 20 B65679-E2-X101
250 455%x6,3 [N22 |rot 16 B65679-E3-X22
315 13
315 4,98 x 6,3 N 22 |schwarz |23 B65679-E2-X22
400 18
630 5,15 x 6,3 N 22 |weil 16 B65679-E1-X22
800 14
Abgleichschraubendreher B63399-B1 10
Griff B63399-B5 10

Abgleichschraube 1

wray
o
3
}
&
{
— M3 e
g f 'E\_ 3
¢ &
2
FPK0141-P

1) Wegen des geringen Abstandes der Abgleichschraube von der Innenbohrung ist auf gute Zentrierung des gesamten Aufbaus zu
achten.
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P 26 x 16

Induktivitats-Abgleichkurven

(Nominalwerte)

Rel. Induktivitdtsanderung A L/L in Abhangigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0 2 mindestens 2 Umdrehungen im Eingriff.

Abgleichschraube B65679-E2-X101

Kennfarbe gelb

FPK0142-X

2 P
% 77K1A 63
/ |
22
ALIL 5 ,/ / .‘“-’«3,‘,]4060
1
18 //// 33/A160
% / 1
> Gy
% 7 k114,100
/
. 4
; 1Y
V7
6 /
A
2
% 1 23 4 567890

Abgleichschraube B65679-E2-X22

Kennfarbe schwarz

FPKO144L-E

24

=l
o / N48/A 315

18 (

16 A

" / ’ / N48/4,400

12 //

10

. //

) //

) I/

2 //

0

01 2 L S 6 7 8 9 10

376

Abgleichschraube B65679-E3-X22
Kennfarbe rot

AL/L

22
%
18
%
"
12
10

FPK0143-6

N48/A 250

N48/A 315

/

8
6
4
2

"1

12 3 4 5 6 7 8 9 10

—_—- N

Abgleichschraube B65679-E1-X22
Kennfarbe weil3

AL/L

22 FPKO145-M
%
18
% N48/A 630
14
12 y NABIALSEQ
" //
8 /

/
6 //

/

4
2 //
0 12 3 4 56 7 8 9 10

—_— N

Siemens Matsushita Components



P 26 x 16

Gitekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern 8 < 0,6 mT

Werk- L (pH) far Win- Draht; HF-Litze Kam- | O*
stoff | A.=63nH| A =100 nH|dungen mern | mm
K1 6,70 11,10 10 0,7 CuL 1 18,0
2,60 4,14 6 1,0 CuL 1 17,5
1,23 2,0 4 1,0 CuL 1 17,5 Bie Zu;"”‘s“"
61,0 96,5 10+10+10 | 1 x 45 x 0,04 CuLS| 3 18,5 X e sser O
15,2 24,1 15 3x30x0,04 CuLS|1 18,0 mit Styrofiexband
6,7 11,1 3+4+3 3% 30 x0,04 CuLS|3 18,0 ausgewickelt
1000 FPK0146-V K1
o0 A_=63nH
800
a
700 —— HF-Litze
——= Volldraht
800
500 —
AN
400 v ™ R
300 af DA LN
B1.00HP 57 T L ATIEN
L 152 B70pH_ 4 | ] N\
20 | | 670 'Lle;so;fH A3
100 [T | [11
10? B 108 5 0+ 5 10°kHz
_}f
FPK0147 -4
1000 K1
200 A_ =100 nH
800
a
00 —— HF-Lifze
= —— Volidraht
800
T N\
- XK \
S
] —
40 YA /S 1L~ EN
VI X/ ~ Pl N
%0 96’5 wH?‘ﬁzlﬂwﬂ T,1H Tl,ll,lH 4" ™1 T
V7 L N
- o
10 5 108 B 10t 5 0¥z
— f
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P 26 x 16

Gitekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern 8 < 1,5 mT

Werk- L (mH) far Win- HF-Litze Kam-
stoff A =315nH | A.=630nH | dungen mern
N 48 — 219 600 0,20 CuL 1
43,6 89,7 385 0,27 CuL 1
17,2 — 235 0,35 CuL 1
26,0 — 290 1x20x0,05CuLS|1
115 23,0 193 1x30x%x0,05CuLS|1
2,52 5,10 90 3x30x0,04 CuLS|2
1,65 — 78 3x20x0,05CuLS|3
— 0,98 39 3x20x0,07CuLS|3
FPKO148-C
000 = N 48
%0 / \\\ A_ =315 nH
A
f
800 —— HF-Litze \ \\
- ——— Vollgrant n
0
T \\ \
800 165mH
7t N\ Nt
50 / 252 mH
Va4 \\
W0 / \\
7N N\ \15m
300 4 /- ~ \\\ \9ﬁ’0m|-|
L, 1 // N \\
v N
200 + SRS
0 ” 172 mH T 43,6 mit
00 B 10" 3 1% ; 5 10° iz
—_—
FPKO149-K
000 N 48
900 AL =630 nH
800 —— HF-Lifze \X
a. ——— Voligrat Fa
T AN
600
/AN N
0 v/ N
400 /] \ \-\ \ o8 mi
4 5,10 mH
0 ] A\ \\
'l \ \
200 \ 230 mH
N9 TmH
0 Z3mk T !
0° 5 10 5 10° ; 5 10°kHz
—
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P 30x19
Kern und Zubehor

Einzelteile Bauform | Seite
Abgleichschraubendreher B63399 383
(nur for Montage)
hierzu passender Griff B63399 383
Abgleichschraube B65679 383
Bugel B65705 382
Kern B65701 380
Spulenkorper B65702 381
Isolierscheibe 1 B65702 381
Kern B65701 380
Gewindehulse (eingeklebt)
Isolierscheibe 2 B65702 381
Anschluf3tréager B65705 382
FPK0024-T

Beispiel fur einen Bausatz

fur Leiterplatten

Ebenfalls lieferbar: Bausétze fir Chassismontage auf Anfrage
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P30 x19

Kern B65701
e Nach IEC 133 und DIN 41 293 =-209_09
Magnetische Formkenngré3en (pro Satz) I T = 7
&
mit ohne O
Mittelloch | Mittelloch r‘é: Q
/A 0,33 0,32 mm-1
le 45 46 mm
Ae 136 145 mm?2
Anin — 117 mm?2 OB
Ve 6100 6670 mm3 | * g
. 4
. e N hal
Satzgewicht ca. 33 %] H
g0
m 36 37 g j_+_
M3
FPK0155-U
mit Luftspalt
Werk-| A -Wert 5 He Bestellnummer VE
stoff ca. -D mit Mittelloch
nH mm -T mit Gewindehiilse | Satz
N48 250+ 2% 0,72 66 B65701-T250-G48 160
400+ 2% 0,40 105 B65701-T400-A48
630+ 3% 0,22 166 B65701-T630-A48
1000+ 3% 0,12 263 B65701-T1000-A48
N26 |[1250+ 5% 0,10 328 B65701-D1250-J26
2000 £ 10 % 0,05 525 B65701-D2000-K26
ohne Luftspalt
Werk- | A -Wert Me Al1min | Pv Bestellnummer VE
stoff -D mit Mittelloch
nH nH W/Satz -W ohne Mittelloch | Satz
N26 6200 + 30/— 20 % | 1630 B65701-D-R26 160
N30 (11500 + 30/—20 % | 2930 B65701-W-R30
T38 |28000 + 40/—30 % | 7130 B65701-W-Y38
N67 6400 + 30/- 20 % | 1610 | 3550 | 3,24 B65701-W-R67
(200 mT, 100 kHz, 100 °C)
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P 30x19
Zubehor B65702

Spulenkorper

Norm: nach IEC 133 und DIN 41 294

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:
F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe schwarz

Bewicklung: siehe Seite 154

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkorper

e Zum Toleranzausgleich und zur Isolation
e Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E 2 120 °C), federnd, 0,06 mm dick

Isolierscheibe 2 zwischen Kern und AnschluB3tréager

e Zur Erhéhung der Spannungsfestigkeit
e Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E 2 120 °C), 0,08 mm dick

Spulenkdrper Bestellnummer VE
Kammern An In Ag-Wert

mm?2 mm uQ Stuick
1 48 60 46 B65702-B-T1 160
2 45 60 49 B65702-B-T2
Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65702-A5000 800
Isolierscheibe 2 (Schuttgut) B65702-A5002 160

Spulenkorper

3 8 S g
T Te8 e T e e
T ®© e &
07, ‘ 0.7]] 07 1
le— ve
—= 12892 +— 128.07 t=— FPK0156-3
Isolierscheibe 1 Isolierscheibe 2
ﬁl\ [ 1] A
S % i
__? Py _i
2102
30,395 —e=
FPK0157-8 FPK0158-]
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P 30x19
Zubehor B65705

Bugelhalterung fur Leiterplatten

e bestehend aus AnschluR3trager und Bugel
e mit Schnappverschluf

AnschluRtrager

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:

F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe grau
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Priifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2 s
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Th, MethodelB: 350 °C, 3,5 s

Bugel
Material: federnd, aus verzinntem Neusilberblech (0,5 mm), mit Erdungsanschlufl

Komplette Halterung (8 Létanschlisse)
Bestellnummer B65705-B3, VE = 160 Satz

Erdungsstift

Diese Aussparung mufR3 auf der Seite
des Erdungsstiftes liegen, dann ist sicheres
Einrasten des Buigels gewahrleistet.

r\\
B

. y;r4
254

re——33 S5max
T3+01

f F j! Lochgruppe
T ) Ansicht in Montagerichtung
33,5"10)(,—’ @2 8‘0'11) /L
! Erdungspunkt
FPK0159-S

1) Die Bohrung 2,8 mm der Lochgruppe ist nur bei zusétzlicher Schraubbefestigung mit M 2,5 notwendig.
a) Bigel
b) AnschluBtrager mit 8 Lotanschliissen
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P30 x19 B63399
Zubehor B65679
Abgleichschraube
e Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV
Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)
Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)
Kern P 30 x 19 | Abgleichschraube Mindest- | Bestellnummer VE
Rohrkern abgleich-

Werk- | A -Wert | 0 x Lange |Werk- |Kenn- | bereich
stoff |[nH mm stoff | farbe % Stiick
N 48 250 455x6,3 |N22 |rot 16 B65679-E3-X22 160

400 4,98 x 6,3 N 22 |schwarz |18 B65679-E2-X22

630 11

630 5,15 x 6,3 N 22 |weill 18 B65679-E1-X22

1000 10

Abgleichschraubendreher B63399-B1 10
Griff B63399-B5 10

Abgleichschraube 1

14,8

61025

2

M3 t—

5

FPKQ141-P

1) Wegen des geringen Abstandes der Abgleichschraube von der Innenbohrung ist auf gute Zentrierung des gesamten Aufbaus zu
achten.
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P30 x19

Induktivitats-Abgleichkurven

(Nominalwerte)

Rel. Induktivitdtsanderung A L/L in Abhangigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.
0 2 mindestens 2 Umdrehungen im Eingriff.

Abgleichschraube B65679-E3-X22

Kennfarbe rot

22
o/O

AL/L

Abgleichschraube B65679-E1-X22

FPK0160-V

/ N 48’AL 250

Kennfarbe wei

FPK0162-C

22
%
{148/4,630
an®
16
14
12
10
/
8 /
| Nugia, 1000
6
4
2 /
7
0 2 3 8 9 10

384

Abgleichschraube B65679-E2-X22
Kennfarbe schwarz

22
%o

AL/ 8
16

FPK0161-4
NGB/AL00
/
/
N48/4,630|
)4
/

1
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P30 x19

Gitekurven (Richtwerte)
Induktion im Kern 8 < 1,5 mT

Werk- L (mH) far Win- Draht; HF-Litze Kam-
stoff A =630nH | A=1000 nH | dungen mern
N48 |[1612 2260 1600 |0,15 CuL 1
208 326 570 |0,25 CuL 1
47,4 68,7 350 |0,40 CuL 1
— 170 420 [1x12x0,04CuLS|1
84,6 — 420 |1x20x0,05CuLS|1
456 70,3 270 |1x30x0,05CuLS|1
14,2 21,8 150 |3 x20x0,05CuLS|1
2,65 3,75 65 |3x20x0,07CuLS|2
FPK0163-K
1000 N 48
A_ =630 nH
Vol N
——-V
a y /{\&/ NN
T /’ \\ \\\ AN
" 7GR NANHN
A A=
/ W \\\\ A\ \\
/9 \
'4,%/ I INY \ \ 2,65mH
1 g A
// \\ ANVERECY \ \\11.,2mH
B2 N L s
wrpmy | 2BA
0 Ll I l | |
10 5 o 5 1 . 5 10Kz
FPKO164-T
1000 J N 48
| A, = 1000 nH
— Witz
a ——— Voldraht
N
T // N N
L/
N
0 L ‘// N \\ A
A N N \
v AN
NN \
A \J AN \\ Nazemi
‘ —N\70,3mH
M N Z6MH 218mK
2zgomn | o7 I
0 | l
17 5 10 5 10 5 103k
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P 36 x 22
Kern und Zubehor

Einzelteile Bauform Seite
Abgleichschraubendreher B63399 390
(nur for Montage)

hierzu passender Griff B63399 390
Abgleichschraube B65679 390
Bugel B65615 389
Kern B65611 387
Spulenkérper B65612 388
Isolierscheibe 1 B65612 388
Kern B65611 387
Gewindehilse (eingeklebt)

Anschluf3tréager B65615 389

FPK0025-2

Beispiel fur einen Bausatz fur Leiterplatten

Ebenfalls lieferbar: Bausétze fir Chassismontage auf Anfrage
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P 36 x 22

Kern B65611
e Nach IEC 133 und DIN 41 293
Magnetische Formkenngré3en (pro Satz)
mit ohne
Mittelloch | Mittelloch
S/A 0,26 0,25 mm-1
le 52 53,5 mm
Ae 202 213 mm?2 0162
Amin - 173 mm?2 M esa
Ve 10600 11400 mm3 1 =
T H
Lig "
Satzgewicht ca. 5 ; ) = _[
m 57 59,5 g L:
M3
FPK0165-2
mit Luftspalt
Werk-| A -Wert s He Bestellnummer VE
stoff ca. -L mit Mittelloch
nH mm -N mit Gewindehiilse | Satz
N48 250+ 2% 1,20 52 B65611-N250-G48 50
400+ 2% 0,62 83 B65611-N400-G48
630+ 3% 0,35 130 B65611-N630-A48
1000+ 3% 0,22 207 B65611-N1000-A48
N26 |2500 *10 % 0,05 518 B65611-L2500-K26
ohne Luftspalt
Werk- | A -Wert He Al1min| Py Bestellnummer VE
stoff -L mit Mittelloch
nH nH W/Satz -W ohne Mittelloch | Satz
N26 7600 + 30/- 20 % | 1570 B65611-L-R26 50
N30 |15200 + 30/- 20 % | 3020 B65611-W-R30
N67 8000 + 30/— 20 % | 1590 | 4500 |5,47 B65611-W-R67
(200 mT, 100 kHz, 100 °C)
Siemens Matsushita Components 387



P 36 x 22
Zubehor B65612

Spulenkorper

Norm: nach IEC 133 und DIN 41 294

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:
F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe schwarz

Bewicklung: siehe Seite 154

Isolierscheibe 1 zwischen Kern und Spulenkorper

e Zum Toleranzausgleich und zur Isolation
e Aus Polycarbonat (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85: E 2 120 °C), federnd, 0,06 mm dick

Spulenkorper Bestellnummer VE
Kammern AN In Ar-Wert

mm?2 mm uQ Stuick
1 63 73 39 B65612-B-T1 50
2 59 73 42 B65612-B-T2
3 55 73 44 B65612-B-T3
Isolierscheibe 1 (Rollenverpackung, VE = 1 Rolle) B65612-A5000 500

Spulenkorper

1% 4 e | W3
W ~ ~ w0 N
% s s Y
08( 1 08 |08 T

— 144y, =— 144.0, —i 144,
FPKO166-A

Isolierscheibe 1

o ]

1
6+
,3

! [:l o
@30,

?N
¥
o
~

FPKO0167-1
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P 36 x 22

Zubehor B65615
Bugelhalterung fur Leiterplatten
e bestehend aus AnschluR3trager und Bugel
AnschluR3trager
Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:
F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe grau
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Priifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2 s
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Th, MethodelB: 350 °C, 3,5 s
Bugel
Material: federnd, aus Neusilberblech (0,5 mm), mit Erdungsanschiufd
Komplette Halterung (10 Létanschlisse)
Bestellnummer B65615-B1, VE = 50 Satz
a
b
w0
S
[ o
LI o
> Lochgruppe
Erdungsanschluf Ansicht in Montagerichtung
$13+01
I I
:
I LSy
S Erdungspunkt
NN
T el
ESELdLdLan
= 12x254=3048 FPKO168-R
a) Bigel
b) AnschluBtrager mit 10 Lotanschliissen
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P 36 x 22 B63399
Zubehor B65679

Abgleichschraube
e Rohrkern mit Gewinde und Kernbremse aus Polyterephthalat GV

Abgleichschraubendreher aus Kunststoff (ohne Abb.)
Griff aus Kunststoff zum Einstecken des Abgleichschraubendrehers (ohne Abb.)

Kern P 36 x 22 | Abgleichschraube Mindest- | Bestellnummer VE
Rohrkern abgleich-
Werk- | A -Wert | 0 x Lange |Werk- |Kenn- | bereich
stoff |[nH mm stoff | farbe % Stiick
N 48 250 498x6,3 [Sil |gelb 10 B65679-E2-X101 50
250 455%x6,3 [N22 |rot 15 B65679-E3-X22
400 8
400 4,98 x 6,3 N 22 |schwarz |15 B65679-E2-X22
630 10
630 5,15 x 6,3 N 22 |weil 14 B65679-E1-X22
800 10
900 8
1000 7
1250 6
Abgleichschraubendreher B63399-B1 10
Griff B63399-B5 10

Abgleichschraube 1

|

14,8

g

—=1 M3 =—

——

6102

r—

FPK0169-Z

1) Wegen des geringen Abstandes der Abgleichschraube von der Innenbohrung ist auf gute Zentrierung des gesamten Aufbaus zu
achten.
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P 36 x 22

Induktivitats-Abgleichkurven  (Nominalwerte)

Rel. Induktivitdtsanderung A L/L in Abhangigkeit von den Umdrehungen N der Abgleichschraube.

0 2 mindestens 2 Umdrehungen im Eingriff.

Abgleichschraube B65679-E2-X101
Kennfarbe gelb

FPK0170-3
20

%

AL/L 6

2
pumsnny
- N48/A, 250

'

0
01 2 3 456 78 910112

 ——) A

Abgleichschraube B65679-E2-X22

Kennfarbe schwarz
FPK0172-)

20
%
ALL 16 NLB/A 400
14
12
1ap%
10 ?"I'B/ALE30'

\‘
NI

RV
"4

0
0123 45 6 7 8 9 10112

—_— N
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Abgleichschraube B65679-E3-X22
Kennfarbe rot

20 FPK0171-8
%
.
AL/L Y /P'UoBIALZSO—‘
)3
/ ”
10 N&B/A 400
8 A
4 /
2 /

0
092 3456 78 910112

—_— N

Abgleichschraube B65679-E1-X22

Kennfarbe weil
FPK0173-S

20
%
aL/L 18 N48/AL 630
/
16 / vl
/ Nus/4, 800
12
10 / ING8/A| 1000
8 //
6 N k81412501
/
4 /
2 ‘/

0
012 3 456 7 8 91112

—_— N
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