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ER 9,5

Kern B65523
e Fiir den Aufbau von Ubertragern mit . ;

hoher Induktivitat und niedriger Bauhthe 2| A #@% -
e ER9,5-Kerne werden satzweise geliefert

95 03

Magnetische FormkenngroRen (pro Satz)

T3 7////,7/
SVA = 1,58 mm-1 B9 /'/l
le =13,3mm M- \\\\\\ \\\\
A, =841 mm2 - 035 o,

V., =120 mm3

Satzgewicht ca. 0,6 g FEK0223-Y

ohne Luftspalt

Werkstoff | A -Wert He Bestellnummer VE

nH Satz
T38 4500 + 40/- 30 % 5680 B65523-J-Y38 1000
N87 800 + 30/— 20 % 1000 B65523-J-R87
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ER 9,5
Zubehor B65527

Spulenkérper fiir SMD-Technik mit Gullwing-Anschlissen

Material: Flussigkristallpolymer GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:

F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe schwarz
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2's
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prufung Th, Methode 1B: 350 °C, 3,5's

zulassige Lottemperatur fiur Drahtwickelverbindung am Spulenkorper: 400 °C, 1 s
Bewicklung: siehe Seite 160

Kammern | Ay IN Ar-Wert | An- Bestellnummer VE
mm2 mm pQ schlusse Stuick
1 3,23 18,4 196 8 B65527-A1008-T1 1000
N
97,25-0,3 S
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ER 11/5

Kern B65525
e Fiir den Aufbau von Ubertragern mit : ")
hoher Induktivitat und niedriger Bauhche s 1/ a AL
e ER11/5-Kerne werden satzweise geliefert e
11_|o,35

Magnetische FormkenngroRen (pro Satz)
S/A =1,1 mm-t Sl RO w
le =14 mm w| m %,
Ae = 12,7 mrn32 ! ¢4,25_012
Ve =178 mm 087+03
Satzgewicht ca. 0,85 g Fekozzz-a
ohne Luftspalt
Werkstoff A -Wert He Bestellnummer VE

nH Satz
T38 6400 + 40/- 30 % 5600 B65525-J-Y38 1000
N49 800 + 30/~ 20 % 715 B65525-J-R49
N87 1200 + 30/- 20 % 1050 B65525-J-R87
mit Luftspalt
Werkstoff A -Wert s He Bestellnummer VE

ca.

nH mm Satz

N67 160+ 3 % 0,08 140 B65525-J160-A87 1000
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ER 11/5
Zubehor

B65526

Spulenkérper fiir SMD-Technik mit Gullwing-Anschlissen

Flussigkristallpolymer GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:
F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe schwarz

nach IEC 68-2-20, Priifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2 s
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Th, MethodelB: 350 °C, 3,5 s
zulassige Lottemperatur fiur Drahtwickelverbindung am Spulenkorper: 400 °C, 1 s
Bewicklung: siehe Seite 160

Material:

Lotbarkeit:

Kammern | Ay IN Ar-Wert | An- Bestellnummer VE
mm2 mm pQ schlusse Stuick
1 3,3 21,6 225 10 B65526-B1010-T1 1000
Bugel B65526-A2000 1000
Spulenkdrper Bigel
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ER 35/21/11

Kern B66350
e Runder Mittelschenkel vorteilhaft bei 3540,6
Verwendung dicker Dréhte oder Bander
e Fur kompakte Wickelaufbauten eV B ; 3 ;
mit kleiner Streuinduktivitat 3 ! ‘ S
e ER-Kerne werden stiickweise geliefert 3 ; \ s
A \ i ) =3
Magnetische FormkenngroRen (pro Satz) \U B
T
ZI/A =0,81 mm-1 102
I =89,6 mm 11,3-0,25
-
A. =111 mm?2 ‘
Anin =101 mm2 1 o
Ve =9930 mm3 < }) A
I =
Satzgewicht ca. 52 g 25,6‘min
FEK0295-V
ohne Luftspalt
Werk- | A -Wert He Al1min| Pv Bestellnummer VE
stoff
nH nH W/Satz Stuck
N27 |2500 + 30/- 20 %| 1610 | 1930 |1,95 B66350-G-X127 250
(200 mT, 25 kHz, 100 °C)
mit Luftspalt
Werk- | g A -Wert He Bestellnummer VE
stoff ca.
mm nH Stiick
N27 |0,50 = 0,05 275 177 B66350-G500-X127 | 250
1,00 £ 0,05 170 109 B66350-G1000-X127
1,50 + 0,05 125 80 B66350-G1500-X127

Der A -Wert in der Tabelle gilt fur einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern ohne Luftspalt

(Maf3 g = 0) und einem Kern mit Luftspalt (MaRR g > 0).

Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 437)
Werkstoff Zusammenhang Berechnung der ,Sattigungsstromstarke*

Luftspalt — A, -Wert

K1(23°C) |K2(23°C) |K3(23°C) |K4(23°C) |K3(100°C) | K4 (100 °C)
N27 169 - 0,706 275 —0,847 256 —-0,865

Glltigkeitsbereich: K1, K2: 0,10 mm < s < 2,50 mm
K3, K4:90 nH < A_ <600 nH
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ER 42/22/15

Kern B66347
e Runder Mittelschenkel vorteilhaft bei 6270,
Verwendung dicker Drahte oder Bander P15 o
o Fiir kompakte Wickelaufbauten 1 08 +
mit kleiner Streuinduktivitat L = ! I [}
e ER-Kerne werden stlickweise geliefert 42 : } !
P 1 1
Magnetische FormkenngroéRen (pro Satz) (L |
VA =0,58 mm-1 =304~
le =99 mm ] T
As. =170 mm2 =5 . m —+
Anin = 170 mm? 3 ./
V, =16800 mm3 ' FEK0012-6
Satzgewicht ca. 84 g
ohne Luftspalt
Werk-| A -Wert He Al1min| Pv Bestellnummer VE
stoff
nH nH Wi/Satz Stiick
N27 | 3200 + 30/~ 20 %] 1480 | 2700 | 3,10 B66347-G-X127 200
(200 mT, 25 kHz, 100 °C)
N67 | 3500 +30/—20%| 1620 | 2700 |10,50 B66347-G-X127
(200 mT, 100 kHz, 100 °C)
mit Luftspalt
Werk-| g A -Wert He Bestellnummer VE
stoff ca.
mm nH Stuck
N27 |1,00+ 0,05 257 119 B66347-G1000-X127 | 200
1,50 £ 0,05 190 88 B66347-G1500-X127

Der A -Wert in der Tabelle gilt fir einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern ohne Luftspalt
(MaR g = 0) und einem Kern mit Luftspalt (Ma3 g > 0).

Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 437)

Werkstoff Zusammenhang Berechnung der ,Séattigungsstromstarke*
Luftspalt — A -Wert

K1(23°C) |K2(23°C) |K3(23°C) |K4(23°C) |K3(100°C) |K4 (100 °C)
N27 257 —0,741 415 - 0,847 387 ~0,865
N67 257 ~0,741 396 ~0,820 390 - 0,881

Glltigkeitsbereich: K1, K2: 0,10 mm < s < 3,00 mm
K3, K4:110 nH < A <1100 nH
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ER 42/22/15
Zubehor B66348

Spulenkorper

Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:

F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe schwarz
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2's
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Th, MethodelB: 350 °C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 158

Spulenkdrper Bestellnummer VE
Kammern | Ay In Ag-Wert | Stifte
mm?2 mm pQ Stuick
1 127 68,5 18,6 18 B66348-A1018-T1 100
Vergul3becher siehe Seite 447 B66348-A2001-T 100
1 —=152:01 7
- ‘
S
o
o

~-9291_03
+=10174_03
fa | ) L:':*
| ¥
2 s
3 “ I
[¥e) —

Montagelochung ¢1,6 *015

FEK0156-4
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ER 42/22/15

Zubehor B66348
VerguRbecher
e Zum Schutz des Ubertragers vor duReren Einflissen und Bestempelung
Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:
F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C), Kennfarbe blau
Bestellnummer VE
Stiick
VerguRBbecher B66348-A2001-T 100
1 T Ii ol ‘
g
b
2\
=) g _u—\_l:j
~— 50,5 max 40 max —
FEK0230-G
447
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ER 46/17/18

Kern B66377
e Runder Mittelschenkel vorteilhaft bei 46 -2
Verwendung dicker Dréhte oder Bander .
e Fur kompakte Wickelaufbauten SN RS i i [ s
mit kleiner Streuinduktivitét 2 i V ‘ l J E
e ER-Kerne werden stiickweise geliefert = \J ~,
Magnetische FormkenngroRen (pro Satz)
SI/A =0,34 mm-1 18-0,8
le =79 mm |
A. =233 mm2 / ‘ o
Anin = 226 mm?2 et —fffff—i
V, =18400 mm3 \ | -
Satzgewicht ca. 98 g 35+¢1,6
FEK0297-C
ohne Luftspalt
Werk- | A -Wert Me Al1min| Pv Bestellnummer VE
stoff
nH nH W/Satz Stuck
N27 |5700 + 30/~ 20 %] 1550 | 4630 | 3,62 B66377-G-X127 180
(200 mT, 25 kHz, 100 °C)
mit Luftspalt
Werk-| g A -Wert He Bestellnummer VE
stoff ca.
mm nH Stiick
N27 [0,50 £ 0,05 608 164 B66377-G500-X127 | 180
1,00 £ 0,05 343 93 B66377-G1000-X127
1,50 £ 0,05 245 66 B66377-G1500-X127

Der A -Wert in der Tabelle gilt fir einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern ohne Luftspalt
(Maf g = 0) und einem Kern mit Luftspalt (MaR g > 0).

Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 437)

Werkstoff Zusammenhang Berechnung der ,Séattigungsstromstarke*
Luftspalt — A -Wert

K1(23°C) |K2(23°C) |K3(23°C) |K4(23°C) |K3(100°C) |K4 (100 °C)
N27 343 ~0,826 589 - 0,847 546 ~0,865

Glltigkeitsbereich: K1, K2: 0,10 mm < s < 1,00 mm
K3, K4:190 nH < A <1850 nH
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ER 49/27/17

Kern B66391
e Runder Mittelschenkel vorteilhaft bei 4921

Verwendung dicker Drahte oder Bander =
e Fur kompakte Wickelaufbauten 2 |

mit kleiner Streuinduktivitat S|4 | :
e ER-Kerne werden stiickweise geliefert N ,
Magnetische FormkenngroRen (pro Satz)
>l/A =0,49 mm-1
le =118 mm
A =243 mm?2 2
Amin = 225 mm2 &
V, =28700 mm3 =

17,2404
Satzgewicht ca. 146 g 37,3109
FEK0160-W
ohne Luftspalt
Werk- | A -Wert Me Al1min| Pv Bestellnummer VE
stoff
nH nH W/Satz Stiick
N27 | 3500 + 30/~ 20 %] 1350 | 3240 |5,38 B66391-G-X127 120
(200 mT, 25 kHz, 100 °C)
Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 437)
Werkstoff Zusammenhang Berechnung der ,Sattigungsstromstarke*
Luftspalt — A -Wert
K1(23°C) |K2(23°C) |[K3(23°C) |K4(23°C) |K3(100°C) | K4 (100 °C)
N27 342 —0,750 578 —0,847 540 —0,865
Giiltigkeitsbereich: K1, K2: 0,20 mm < s < 3,50 mm
K3, K4:130 nH < A_ <1300 nH
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ER 54/18/18

Kern B66357

e Runder Mittelschenkel vorteilhaft bei [e——————535 1 ———=f
Verwendung dicker Drahte oder Bander -=1$183-0 [ i

e Fur kompakte Wickelaufbauten t A o
mit kleiner Streuinduktivitat i *

e ER-Kerne werden stiickweise geliefert

Magnetische FormkenngroRen (pro Satz)

2l/A =0,35 mm-1
le =90mm

A. =256 mm2
Anin = 252 mm2
V., =23000 mm3

11

AG}
| | B
o

- 18'3_07 et —— 185_0','
4-10.6""’F

Satzgewicht ca. 119 g FEK0085-8

ohne Luftspalt

Werk-| A -Wert He Al1min| Pv Bestellnummer VE
stoff
nH nH Wi/Satz Stiick
N27 | 5600 + 30/—20 %| 1560 | 4480 | 4,40 B66357-G-X127 100
(200 mT, 25 kHz, 100 °C)
N67 | 5750 +30/—209%| 1600 | 4480 |14,90 B66357-G-X167
(200 mT, 100 kHz, 100 °C)

mit Luftspalt
Werk-| g A -Wert He Bestellnummer VE
stoff ca.
mm nH Stuck
N27 0,50+ 0,05 620 173 B66357-G500-X127 | 100
1,00 £ 0,05 360 100 B66357-G1000-X127

Der A -Wert in der Tabelle gilt fir einen Kernsatz, bestehend aus einem Kern ohne Luftspalt
(MaR g = 0) und einem Kern mit Luftspalt (Ma3 g > 0).

Berechnungsfaktoren (Formeln siehe Seite 437)

Werkstoff Zusammenhang Berechnung der ,Séattigungsstromstarke*
Luftspalt — A -Wert

K1(23°C) |K2(23°C) |K3(23°C) |K4(23°C) |K3(100°C) |K4 (100 °C)
N27 360 ~0,786 635 - 0,847 590 ~0,865
N67 360 ~0,786 608 ~0,820 594 - 0,881

Glltigkeitsbereich: K1, K2: 0,15 mm < s < 3,50 mm
K3, K4:180 nH < A <1800 nH
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