PM-Kerne
Allgemeines

PM-Kerne eignen sich besonders fiir die Ubertragung gréRerer Leistungen im Frequenzbereich bis
zu 300 kHz. In zahlreichen Anwendungen in der Nachrichtentechnik und Industrieelektronik (wie
Leistungsimpulsubertrager, z. B. in Radaranlagen, Senderantennenubertrager, fir Maschinen-
steuerungen, Ziindubertrager, Speicherdrosseln in getakteten Stromversorgungsgeraten u. a.) hat
sich die Schalenkernform als vorteilhaft erwiesen: grof3er Flu3querschnitt, daher glinstig fur hohe
Leistungen bei wenig Windungszahlen und damit auch geringe Streuinduktivitat und Eigenkapazi-
tat, gute Schirmung durch kompakte Form, die Mdglichkeit, einen Luftspalt sehr genau einzuschlei-
fen, ferner Einbau- und Montagegriinde.

Im folgenden wird eine geeignete Reihe gréRerer Schalenkerne vorgestellt, welche kurz als PM-
Kerne bezeichnet werden (PM = Potcore und Modul).

Bei diesen Schalenkernen, besonders bei den gréReren Kernen 87/70 und 114/93, ist eine Monta-
ge auf Leiterplatten wegen des grof3en Gewichts nicht immer méglich. In solchen Fallen wird der
Spulenkérper mit der Anschluseite nach oben montiert.

Beispiel fur einen Bausatz:

Messing-Klemmbigel

Kern

Spulenkdrper

Kern

Aluminium-Grundplatte

4; «& —  Scheiben
@ & —— Muttern

FPM0002-6
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PM-Kerne
Allgemeines

1 A1-Wert

Fur jede Kernform wird der min. A, ;-Wert angegeben. Der A ;-Wert ist definiert bei einer FluRdichte
B =320 mT und einer Temperatur von 100°C (Ausnahme: Werkstoff N49: B = 200 mT). Die Mef3-
frequenz ist kleiner als 20 kHz. Die Flu3dichte wird auf der Basis einer sinusférmigen Spannung,
bezogen auf den minimalen Querschnit A, bestimmt.

2 Kernverlustleistung

Fir jede Kernform ist die maximale Verlustleistung in W/Satz mit den jeweiligen Mel3parametern
angegeben. Die Flu3dichte ist auf der Basis einer sinusférmigen Spannung, bezogen auf den
minimalen Querschnitt A, berechnet worden.
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PM 50/39
Kern

B65646

e Nach IEC 1247

e \orzugsweise fir Leistungsibertrager

und Speicherdrosseln

Magnetische FormkenngroRen (pro Satz)
Zl//A =0,227 mm-1
le  =84mm
A, =370 mm2
Amin = 280 mm?2
V, =31000 mm3 T I ‘ “1
a3 t,
Satzgewicht ca. 140 g TS }
t .
T
542
——] ‘1’20—0,6 e
FPM0004-M
mit Luftspalt
Werk-| A -Wert s He Bestellnummer VE
stoff ca.
nH mm Satz
N27 250+ 3% 2,00 45 B65646-A250-A27 |30
630+ 3% 0,63 114 B65646-A630-A27
1600+ 5% 0,20 289 B65646-A1600-J27
ohne Luftspalt
Werk- | A -Wert He Al1min| Py Bestellnummer VE
stoff
nH nH W/Satz Satz
N27 | 7400 + 30/— 20 %| 1330 | 5000 |4,2 B65646-A-R27 30
(200 mT, 100 kHz, 100 °C)
N87 | 7400 + 30/— 20 %| 1330 | 5000 | 15,5 B65646-A-R87
(200 mT, 100 kHz, 100 °C)
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PM 50/39
Zubehor B65647

Spulenkorper

Norm: DIN 41 990
Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:

F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C); Kennfarbe schwarz
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2 s
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Tb, MethodelB: 350 °C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 153

Auch ohne Lotanschlisse lieferbar

Kammern | Ay IN Ag-Wert | Lotan- Bestellnummer VE
mm2 mm pQ schlusse Stuick
1 154 96,8 21,6 14 B65647-B1014-T1 30
1 154 96,8 21,6 — B65647-A1000-T1
5 7 \EE 2
£ — 73}
< —— ©
m N T
[ &
20,2402 - 21,6 ¢35
655max §
\ 16 1
Kennzeichnung fir Lotanschluf3 1 . T &
b =)
; T
~=®234 g5 ggl : : =3
1 | . {
X T T | T 7
3 Lol b i
g i : PR e
2 Q1 15 s
[ Iﬂ.l' ‘°—T 4572
" 13%0,5 o~ FPM000S-v
= Lochgruppe

Ansicht in Montagerichtung
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PM 50/39

Zubehor B65647

Bugelhalterung

e Fur Chassismontagel) oder Leiterplatten
e Bestehend aus Biigel und Grundplatte
e Befestigungsmuttern M3 und Scheiben werden mitgeliefert

Bugel
e Material: Messing-Klemmbugel (O 3 mm) mit Gewinde

Grundplatte
e Material: Aluminium (0,6 mm)

Bestellnummer VE
Stiick
Komplette Halterung mit Muttern und Scheiben B65647-A2000 30

[ 3'5¢0,15 50,8 *01
59. 0,2 1

FPM0006-4

1) Bei Chassismontage ist der Spulenkérper mit den Létanschliissen nach oben einzusetzen.
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PM 62/49
Kern B65684

e Nach IEC 1247 r> 29

e \orzugsweise fir Leistungsibertrager

und Speicherdrosseln \
Magnetische FormkenngroRen (pro Satz) J
Zl//A =0,191 mm-1
IE =109 mm 48,8‘1'5 J—— 12*0’2
A, =570 mm2 -t
Amin = 470 mm2 62-;

V, =62000mm? '

A

<285

Satzgewicht ca. 280 g

f——— 49 06—
e 33 A+08 .
S

AN\ \<
- ol
95402

= 0255 5 =
FPM0007-C

mit Luftspalt
Werk- | A -Wert s He Bestellnummer VE
stoff ca.

nH mm Satz
N27 315+ 3% 2,60 48 B65684-A315-A27 |20

630+ 3% 1,10 95 B65684-A630-A27
1600+ 5% 0,34 242 B65684-A1600-J27
4000 15 % 0,10 605 B65684-A4000-L27

ohne Luftspalt

Werk- | A -Wert He AlL1min| Pv Bestellnummer VE
stoff
nH nH W/Satz Satz
N27 | 9200 + 30/— 20 %/| 1400 | 5950 |8,4 B65684-A-R27 20
(200 mT, 25 kHz, 100 °C)
N87 | 9200 + 30/— 20 %| 1400 | 5950 |5,8 B65684-A-R87
(200 mT, 100 kHz, 100 °C)
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PM 62/49
Zubehor B65685

Spulenkorper
Norm: DIN 41 990
Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:

F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C); Kennfarbe schwarz
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2 s
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Tb, MethodelB: 350 °C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 153
Rundstifte mit Vierkant im Anwickelbereich

Auch ohne Létanschlisse lieferbar

Kammern | Ay IN Ar-Wert | Lotan- Bestellnummer VE
mm2 mm pQ schlisse Stiick
1 270 120 15,4 16 B65685-B1016-T1 20
1 270 120 15,4 — B65685-A1000-T1
|
= // \\ =
=V \V=——=ali
E = [ = “
% = I\ / = g
N\
= = = $1,6°0% 93,5°02
25,7’0'3—I
t e 16
\ 75,5 max. 1
Kennzeichnung fiir LotanschluB3 1 z f
Crief R 8
0288 ¢ 5 oS
o b, AN
i ! I ?
I | . ]
3 | | Y
E
L i ; * "[ 2,54
|
l T L 55,88
l—ﬂjﬁ i‘? FPM0008-K
o Lochgruppe
< 1,3x0,5 . h .
;? ] — Ansicht in Montagerichtung
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PM 62/49
Zubehor B65685

Bugelhalterung

e Fur Chassismontage 1) oder Leiterplatten
e Bestehend aus Biigel und Grundplatte
e Befestigungsmuttern M3 und Scheiben werden mitgeliefert

Bugel
e Material: Messing-Klemmbugel (O 3 mm) mit Gewinde

Grundplatte
e Material: Aluminium (0,6 mm)

Bestellnummer VE
Stiick
Komplette Halterung mit Muttern und Scheiben B65685-A2000 20

59,803 ———
34

T I

—

594

o~
=

['a]
o~
o~
i

@3,5*0,15 [-———— 60'96:0,1
69 92 1
FPM0009-T

1) Bei Chassismontage ist der Spulenkérper mit den Létanschliissen nach oben einzusetzen.
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PM 74/59

Kern B65686
e Nach IEC 1247 >34
e \orzugsweise fir Leistungsibertrager |$ ——I
und Speicherdrosseln
o~ 2
P 4 —
Magnetische FormkenngroRen (pro Satz) ; _f
Zl//A =0,162 mm-1
le =128 mm
Ae =790 mm2 57518 ——l 25406
Amin = 630 mm?2 Thoys
V., =101000 mm3 i
Satzgewicht ca. 460 g T
33 I
s i ?
p !
~
i
|
T
— ] f-—
$54°03
= 295, |=-
FPMO010-W
mit Luftspalt
Werk- | A -Wert s He Bestellnummer VE
stoff ca.
nH mm Satz
N27 315+ 3% 3,80 41 B65686-A315-A27 |10
630+ 3% 1,50 81 B65686-A630-A27
2500+ 5% 0,26 322 B65686-A2500-J27
4000 + 15 % 0,14 516 B65686-A4000-L27
ohne Luftspalt
Werk- | A -Wert He | AvLimin| Pv Bestellnummer VE
stoff
nH nH W/Satz Satz
N27 | 10000 + 30/-20 %1290 | 7000 | 7,5 B65686-A-R27 10
(150 mT, 25 kHz, 100 °C)
N87 | 10000 + 30/—20 %1290 | 7000 |9,6 B65686-A-R87
(100 mT, 100 kHz, 100 °C)
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PM 74/59

Zubehor B65687
Spulenkorper
Norm: DIN 41 990
Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:
F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C); Kennfarbe schwarz
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Prifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2 s
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Tb, MethodelB: 350 °C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 153
Auch ohne Létanschliisse lieferbar
Kammern | Ay IN Ag-Wert | Lotan- Bestellnummer VE
mm2 mm pQ schlusse Stuick
1 442 140 10,9 18 B65687-A1018-T1 10
1 442 140 10,9 — B65687-A1000-T1

¢1’6+0,15 SEEN LL L

2,54
g

Kennzeichnung fiir Lotanschlufi 1

= 33 55—

] |

40,64
76,2

I
I
|
|
1
!
l
[
[
I
|
|

10

—00,3_g3——=

1

|
i
|
|
\

L_L:U}ﬁ ?—” 66,04

[~——57,8 max.
5.7-03
t—

292

13x05 Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung

FPM0011-5
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PM 74/59
Zubehor

B65687

Bugelhalterung

e Fur Chassismontage 1) oder Leiterplatten
e Bestehend aus Biigel und Grundplatte

e Befestigungsmuttern M3 und Scheiben werden mitgeliefert

Bugel

e Material: Messing-Klemmbugel (O 3 mm) mit Gewinde

Grundplatte
e Material: Aluminium (0,6 mm)

Bestellnummer

VE
Stlick

Komplette Halterung mit Muttern und Scheiben

B65687-A2000

10

751

335405 :
}-— 76,2601 ——1

@
8B4 03

FPM0012-0

69

1) Bei Chassismontage ist der Spulenkérper mit den Létanschliissen nach oben einzusetzen.
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PM 87/70

Kern B65713
e Nach IEC 1247 >394"
e Fur den Aufbau von Leistungsibertragern
> 1 kW (20 kHz) und Speicherdrosseln
Magnetische FormkenngroRen (pro Satz) Fr';w @ jlﬁ
Zl/A =0,161 mm-1 1 \J
le =146 mm
Ae =910 mm2
Amin = 700 mm?2 671721 3504
V, =133000 mm3 B I S
873
Satzgewicht ca. 770 g i
g3 l i
T3 | a
I
#8503
- 931,74 =
FPM0013-L
mit Luftspalt
Werk- | A -Wert s He Bestellnummer VE
stoff ca.
nH mm Satz
N27 400+ 3% 3,50 51 B65713-A400-A27 |4
1000+ 3% 1,10 128 B65713-A1000-A27
2500+ 5% 0,34 320 B65713-A2500-J27
5000 + 15 % 0,14 640 B65713-A5000-L27
ohne Luftspalt
Werk- | A -Wert He Al 1min| Pv Bestellnummer VE
stoff
nH nH W/Satz Satz
N27 | 12000 + 30/—20 %| 1530 | 7050 |12,4 B65713-A-R27 4
(150 mT, 25 kHz, 100 °C)
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PM 87/70

Zubehor B65714
Spulenkorper
Norm: DIN 41 990
Material: Polyterephthalat GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:
F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C); Kennfarbe schwarz
Lotbarkeit:  nach IEC 68-2-20, Priifung Ta, Methode 1 (Alterung 3): 235 °C, 2 s
Lotwarmebestandigkeit: nach IEC 68-2-20, Prifung Th, MethodelB: 350 °C, 3,5 s
Bewicklung: siehe Seite 153
Rundstifte mit Vierkant im Anwickelbereich
Auch ohne Loétanschliisse lieferbar
Kammern | Ay In Ag-Wert | Lotan- Bestellnummer VE
mm?2 mm pQ schlisse Stuick
1 657 158 8,27 20 B65714-K1020-T1 8
1 657 158 8,27 — B65714-J1000-T1
et 10T max. ———————o=
6/max.
X o~ 2=
! //--\ .
= =1
Notp? AL $3,5'02 = l
= = ~,
B16:9% T
3210 -
1 20
Kennzeichnung fiir Lotanschluf3 1 T
™~ O
= m
v
—= 9355 45 = ‘; ®
un
l—l I_l ‘_i 10 1
a ! ‘
5 : 3
! :
S : = — 8128 —— o
2 | =7
= By
| e i
FPM0014-U
E‘ Lochgruppe
1'3"%;‘1 Ansicht in Montagerichtung
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PM 87/70
Zubehor B65714

Bugelhalterung

e Fur Chassismontage 1) oder Leiterplatten
e Bestehend aus Biigel und Grundplatte
e Befestigungsmuttern M3 und Scheiben werden mitgeliefert

Bugel
e Material: Messing-Klemmbugel (O 3 mm) mit Gewinde

Grundplatte
e Material: Aluminium (0,6 mm)

Bestellnummer VE
Stiick
Komplette Halterung mit Muttern und Scheiben B65714-A2000 8

F=—34,6-02

@3,5+015

863601
94,5-03

FPM0015-3

1) Bei Chassismontage ist der Spulenkérper mit den Létanschliissen nach oben einzusetzen.
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PM 114/93

Kern B65733
e Nach IEC 1247 >52
e Fur den Aufbau von Leistungsibertragern ‘
> 1 kW (20 kHz) und Speicherdrosseln
Magnetische FormkenngroRen (pro Satz) ﬁv ¢ m
Zl//A =0,116 mm-1 \\L/ K
le =200 mm &
A, =1720 mm2 !
Amin = 1380 mm2 \
V, =344000 mm3 . 8837 — = .
] |
Satzgewicht ca. 1940 g Nhois
I
2 | {
23 , i
@54+04
P43, —e
! FPK0016-8
mit Luftspalt
Werk- | A -Wert s He Bestellnummer VE
stoff ca.
nH mm Satz
N27 630+ 3% 3,80 58 B65733-A630-A27 |2
2500+ 5% 0,70 231 B65733-A2500-J27
6300 + 15 % 0,22 581 B65733-A6300-L27
ohne Luftspalt
Werk-| A -Wert He | ALimin| Pv Bestellnummer VE
stoff
nH nH Wi/Satz Satz
N27 | 16000 + 30/—20 %1480 [ 9750 |14,0 B65733-A-R27 2
(100 mT, 25 kHz, 100 °C)
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PM 114/93
Zubehor B65734

Spulenkorper ohne Létanschliisse

Norm: DIN 41 990

Material: Polyphenylensulfid GV (UL 94 V-0, Isolierstoffklasse nach IEC 85:
F 2 max. Betriebstemperatur 155 °C); Kennfarbe braun

Bewicklung: siehe Seite 153

Kammern Ay IN Ar-Wert Bestellnummer VE
mm?2 mm uQ Stlick
1 1070 210 6,75 B65734-B1000-T1 2

N

< | | K
SN
| |y

v of =

FPM0017-)
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